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@ BEDIENUNGSANLEITUNG

LEISTER Astro
Heizkeil-Schweissautomat

El Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren VerfUgung aufoewahren.

ANWENDUNG

Der LEISTER Astro ist ein Heizkeil-Schweissautomat zum Uberlappschweissen
von Dichtungsbahnen im Erd- und Wasserbau.

« Thermoplastische Dichtungsbahnen * Nahtform
Polyethylen hoher Dichte PE-HD Es werden Schweissnéhte
Polyethylen niederer Dichte PE-LD gemass DVS 2225 Teil | her-
Chloriertes Polyethylen PE-C gestellt.
Polypropylen PP Andere Abmessungen nach

Bedarf moglich.

DVS: Deutscher Verband fur Schweisstechnik

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +414166274 16 www.leister.com sales@leister.com



A WARNUNG
Lebensgefahr beim Offnen des Gerdtes da spannungs-

OBk B

O®A®

PRUFZEICHEN

TECHNISCHE DATEN

Spannung
Frequenz
Leistung
Temperatur
Fagekraft
Antrieb
Uberlappungsbreite
Materialstérke
Emissionspegel
Masse LxBxH
Gewicht

2

fUhrende Komponenten und Anschlusse freigelegt
werden. Vor dem Offnen des Gerdtes Netzstecker aus
der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemdssem
Gebrauch von Heizkeilgeraten, besonders in der N&he
von brennbaren Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizkeil nicht in heissem Zustand
berUhren. Gerdt abkuhlen lassen.

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen.
Jede Unterbrechung des Schutzleiters innerhallb oder
ausserhalb des Gerdtes ist gefdhrlich!

Nur Verladngerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

VORSICHT

Nennspannung, die auf dem Ger&t angegeben ist, muss
mit der Netzspannung Ubereinstimmen.

FI-Schalter beim Einsatz des Gerdtes auf Baustellen ist
fur den Personenschutz dringend erforderlich.

Gerdt muss beobachtet betrieben werden.
Abstrahlwdrme des Heizkeils kann brennbare Materialien
entzinden.

Gerdat vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.

®

Schutzklasse 1 @ CCA zertifiziert
V~ 120, 200, 230 *
w50/
w 1800
°C max. 420
N max. 1500
m/min. (0.8-5.0
mm max. 150
mm 1.,5-3.0
Loa(dB) 70
mm 475 x 355 x 315 mit Traggriff / FUhrungsgriff (12)
kg 23



FUNKTIONS-BESCHREIBUNG

LEISTER Astro

¢ Heizsystem — Die Heizkeil-Temperatur ist stufenlos einstellbar und elektronisch
geregelt. Der Heizkeil ist schwimmend gelagert.

Schnittmodell Heizskeilystem

-

Obere Antriebs-/

Andrtckrolle O
Schweissrichtung——»
Untere Antriebs-/ (o}

Andrlckrolle

S

Niederhalterrolle

Obere
Dichtungsbahn

Heizkeil \_J

L

()

Befestigungs-
schraube
Heizkeil

Untere

FUhrungsrolle

hinten vorne

FUhrungsrolle

Dichtungsbahn

o Fligekraft — stufenlos einstellbar. Die Fugekraft wird Uber den Kniehebel auf
die Andruckrollen Ubertragen. Der Pendelkopf garantiert einen gleichmés-
sigen Fugeweg auf die beiden Teilndhte (C und D) sowie auch auf eine Naht

ohne Prufkanal.

Dies ermdéglicht ein problemloses Schweissen von T-Stéssen. Wdhrend des
Schweissvorganges passt sich die Fugekraft linear der Dickendnderung der

Dichtungsbbahn an.

Schnittmodell einer Uberlappschweissung

Figeweg=A-B

A:
Dichtungsbahn

: Dicke der Schweissnaht

: Teilnaht 1

: Teilnaht 2

: PrUfkanal

mogQOw

Dicke der oberen und unteren

‘ C

<2
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y
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¢ Antrieb — Die Schweissgeschwindigkeit ist in Schritten von 0.1 m/min. einstell-
bar und elekironisch geregelt. Digitale Anzeige von SOLL- und IST-Wert. Die
KraftUbertragung erfolgt Uber ein dreistufiges Planetengetriebe.



GERATE-BESCHREIBUNG LEISTER Astro

Ansicht Vorderseite




GERATE-BESCHREIBUNG

. Netzanschlussleitung

. Kabelhalter

. Gehduse Elektronik

. Hauptschalter

. Display

. Tastenfeld

. Motor/Getriebe

. Heizkeill

. Spannhebel

. Einstellmutter Fugekraft
. Arretierfeder Einstellmutter
. Traggriff/FUhrungsgriff

. Laufrolle vorne

O NO O WDN —

W N — O 0

SCHWEISS-PARAMETER

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25,

Fagekraft

L
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Grafik A

S

Raster

123456123456
max. Figekraft 1500 N

LEISTER Astro

Laufrolle hinten

Folienfuhrung

Kabelschlauch zu Heizkell
Niederhalterrolle
FUhrungsrolle vorne
FUhrungsrolle hinten

Untere Antriebs-/Andrlckrolle
Obere Antriebs-/Andruckrolle
Einstellschraube Pendelkopf
Kettenabdeckung Fahrgestell
Kettenabdeckung Spannarm
Kettenabdeckung
Getriebekasten

LEISTER Astro

Fagekraft

Zwei Folienstreifen des zu
verschweissenden Materials
hinten am Schweissautomat ca.
5mm einfahren. Spannhebel (9),
spannen. Der Heizkeil wird auto-
matisch nach vorne gescho-
ben. Arretierfeder (11) drlicken
und halten. Durch Drehen der
Einstellmutter (10) mUssen die
Antriebs-/ Andriickrollen (20/21)
das zu verschweissende Mate-
rial leicht touchieren. Arretier-
feder (11) loslassen, Spannhe-
bel (9) entspannen.

Arretierfeder (11) drucken und
halten. Fugekraft durch Drehen
der Einstellmutter (10) gemdss
Grafik A einstellen. Bei der
gewunschten Kraft Arretier-
feder (11) loslassen.

Achtung:
Bei Uberschreitung der max.
Fagekraft von 1500 N kénnen
mechanische Beschddigungen
auftreten.
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SCHWEISS - PARAMETER LEISTER Astro

Schweisstemperatur _

Schweisstemperatur mit den Tasten E ) H einstellen. Die Temperatur ist
vom Material und der Umgebungstemperatur abhdngig. Eingestellter
SOLL-Wert wird auf dem Display angezeigt. Mit Tasten |E| und (gleich-
zeitig dricken) Heizung einschalten. Aufheizzeit ca. 5 Minuten.

Heizung ——»—@—»

Kursor blinkt
auf Display

SOLL-Wert Einstellung

(Inln] qﬁﬁ ﬂqn“
— 30
—>—| z F& || EIN/ AUS LUu Aoy v
cco Hoo*

Schweissgeschwindigkeit

Je nach Folie oder Dichtungsbahn und Witterungseinflissen die Schweissge-
schwindigkeit mit den Tasten H einstellen. Eingestellter SOLL-Wert wird auf
dem Display angezeigt.

Antrieb >
E SOLL-Wert Einstellung
] oo | 220 20 230V
2 2M% Qmim
Cou ([RTN]
SCHWEISSEN LEISTER Astro

Schweissvorbereitung
- Verlegung Uberlappungsbreite ca. 80 mm bis 130 mm

Dichtungsbahnen mussen zwischen der Uberlappung
sowie auf der Oberseite und Unterseite sauber sein.

- Stromversorgung mindestens 3 kW (Generator) ausgeristet mit FI-Schalter
- Verldngerungskabel minimaler Kabelquerschnitt gemdass Tabelle

200-230V~ bis 50m 3x1.0 mm2
bis 100m 3x2.5mm?2

120V~ bis 50m 3x1.5mm2
bis 1T00m 3x2.5mm?2




SCHWEISSEN

Betriebsbereitschaft

LEISTER Astro

¢ Heizkeil-Schweissautomat an die Stromversorgung anschliessen.
e Gerdt starten mit Main— oder Control-Level.

1 3 5
| [
I I I
Main - Level (P > || 000 40D 230V
Hauptschalter (4) EIN 220 400
|
1. Geschwindigkeit IST-Wert I
2. Geschwindigkeit SOLL-Wert 2 4
3. Temperatur IST-Wert
4. Temperatur SOLL-Wert . 3 5
5. Spannungs-Anzeige IST-Wert | | |
I I I
= 220 400 230V
Control-Level & &— (P —| == - =
=) o
1. Geschwindigkeit IST-Wert  Hauptschalter (4) EIN L
2. Geschwindigkeit Leistung 2' 4
3. Temperatur IST-Wert
4. Temperatur Leistung
5. Spannungs-Anzeige IST-Wert ?
% Heizung/Antrieb aktiv 220< 400 230V
. Ik Mk
< Uberlast-Anzeige Ho™ ou

e Kontrolle des Schweissvorganges und Fehlererkennung mittels Anzeige von

Leistungsbedarf.

¢ Testschweissung vornehmen. Testschweissung Uberprifen.
e Schweisstemperatur (Schweissparameter) bei Bedarf anpassen.

Anzeige 4 Heizung Fehler-Ursache nach Aufheizzeit

100 % e Netzunterspannung

Anzeige 2 | 6 | Antrieb Fehler-Ursache

100 % * Netzunferspannung

100 % oder | < | e Zu grosse Uberlappung der Dichtungsbahnen

100 % oder | < | o Verschmutzung der Antriebsrollen (20/21)

100 % oder | < | « Maximale Fugekraft (1500 N) Uberschritten

100 % oder | < | e Hohe Schweissgeschwindigkeit mit grossem Lastmoment
(z.B. Einbindegraben, T-Stoss ...)

Bei Error-Meldung — Service-Stelle kontaktieren




SCHWEISSEN LEISTER Astro

Schweissablauf

e Kontrolle: — Antriebs-/Andriickrollen (20/21) sowie Heizkeil (8) mussen vor
dem Einfahren in die Dichtungsbahn oder Folie sauber sein.
- Netzkabell&dnge / Kabelfuhrung.

e Schweissparameter einstellen, sieche Seite 5/6.

¢ Heizkeiltemperatur muss erreicht sein.

e Schweissautomat in die Uberlappgelegte Dichtungstbbahn oder Folie einfahren
und positionieren.

¢ Antfriebsmotor mit Taste @ auf Tastenfeld (6) einschalten.

¢ Spannhebel (9) spannen.

| Schweissvorgang beginnt |

e Schweissnaht konftrollieren (Schweisswulst/Figeweg). Bei Bedarf Schweiss-
geschwindigkeit mit Tasten H auf Tastenfeld (6) korrigieren.

o Schweissautomat am Traggriff/Flihrungsgriff (12) entlang der Uberlappung
fuhren, so dass die vordere Uberlappungsbreite im Bereich der 22 mm Zone
gehalten wird (siehe Grafik B).

Grafik B
15
23— NN
I [
L .
S < D S Z \1&; Ul\_ll:x.IVordereb "
Rollenbreite 50mm —3» 122mm | <€ Srappungsbre?e
Rollenbreite 45mm — [24.5mm| &

| Ende Schweissvorgang |

¢ Icm vor dem Schweissnahtende Spannhebel (9) entspannen.
e Anfrielbsmotor mit Taste M auf Tastenfeld (6) ausschalten. Heizung mit Tasten
E und (gleichzeitig dricken) auf Tastenfeld (6) ausschalten.

8



EINSTELLEN HEIZKEIL LEISTER Astro

Einstellung der Fiihrungsrollen bei verschiedenen Materialstéirken

e Schweissautomat in das zu verschweissende Material einfahren und
positionieren.

¢ Spannhebel (9) spannen.

¢ Sechskantschraube von Fiihrungsrolle hinten (19) 1&sen.

e Der Abstand zwischen Heizkeil (8) und Fihrungsrolle hinten (19) soll die
Materialstérke betragen und die Spitze des Heizkeils zentrisch zu den bei-
den Andriickrollen (20/21) liegen.

e Sechskantschraube von Fithrungsrolle hinten (19) anziehen.

¢ Sechskantschraube von Flihrungsrolle vorne (18) 16sen.

e Der Abstand zwischen Heizkeil (8) und Fihrungsrolle vorne (18) soll ca.
Tmm betragen.

e Sechskantschraube von Fuhrungsrolle vorne (18) anziehen.

Schnittmodell Heizskeilystem

21 O

20 o




Umriistung obere Antriebs-/Andriickrolle LEISTER Astro

Bei verschiedenen Anwendungen werden mit dem LEISTER Astro verschiedene
Uberlappndhte hergestellt. Diese unterscheiden sich in der Schweissnahtbreite
und PrUfkanalbreite. Auch werden Schweissndhte ohne PrUfkanal hergestellt.
Um diese verschiedenen Uberlappndhte zu realisieren, missen die entspre-
chenden Antriebs-/Andrlckrollen montiert werden.

1. Senkschraube M3x6 7. Achse 8x118.5

2. Schutzblech Pendelkopf 8. Sicherungsring (Welle 20)
3. Zylinderschraube M4x8 9. Distanzscheibe 20x32x0.5
4. Scheibe 4.2x25 10. Antriebs- / Andruckrolle
5. Gleitrolle 11. Scheibenfeder 5x6.5

6. Gewindestift M5x12 12. Antriebswelle

Demontage der Antriebs-/Andriickrollen, Reihenfolge Nr. 1-12
Montage  der Antriebs-/Andriickrollen, Reihenfolge Nr. 12 -1



Umriistung untere Antriebs-/Andriickrolle LEISTER Astro

1. Senkschraube M5x16

2. Klemmscheibe

3. Antrieb- / Andruckrolle

4. Distanzscheibe 20x32x0.5

Demontage der Antriebs-/Andrickrollen, Reihenfolge Nr. 1-4
Montage  der Antriebs-/Andriickrollen, Reihenfolge Nr. 4 -1
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SCHULUNG

LEISTER Process Technologies und deren autorisierte Service-Stellen bieten
kostenlos Schweisskurse und Einschulungen an.

ZUBEHOR
e Es darf nur LEISTER-Zubehdr verwendet werden.

WARTUNG

¢ Netzanschlussleitung (1) und Stecker auf elektrische und mechanische
Beschddigungen Uberprufen.

¢ Heizkeil (8) mit Kupferburste reinigen.

¢ Antriebs-/Andriickrolle (20/21) mit DrahtbUrste reinigen.

¢ Ketten bei Bedarf mit Kettenspray behandeln (Kettenabdeckung 23/24).

e Rollen (13/14/17/18/19) auf Gangigkeit prufen.

SERVICE UND REPARATUR

e Gerdt muss durch eine autorisierte Service-Stelle Uberprift werden, wenn auf
dem Display (56) die Meldung «maintenance; servicing» erscheint.

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten LEISTER-Service-Stellen
ausfuhren zu lassen. Diese gewdhrleisten innert 24 Stunden einen fachgerech-
tfen und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-Ersatzteilen gemdss
Schaltplénen und Ersatzteillisten.

GARANTIE UND HAFTUNG

e Garantieleistung und Haftung erfolgen gemdss Garantieschein sowie den
jeweils gulfigen allgemeinen Geschdfts- und Lieferbedingungen.

e LEISTER Process Technologies lehnt jegliche Garantie fUr Gerdte ab, die nicht
im Original-Zustand sind. Keinesfalls durfen LEISTER-Ger&te umgebaut oder
ver&ndert werden.

Technische Anderungen vorbehalten

Ihre autorisierte Service-Stelle:

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +414166274 16 www.leister.com sales@leister.com



Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung) @

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam lesen und zur
weiteren Verfligung aufbewahren.

Fir die Bedienung des Heizkeil-Schweissautomaten ASTRO halten Sie die
Bedienungsanleitung griffbereit.

USB-Port (optional) <

Anhang zu Leister Heizkeil-Schweissautomat ASTRO

Anwendung

Der USB-Port ermdglicht die Aufzeichnung der Prozesswerte Temperatur, Geschwindigkeit und Fiigekraft mit
einem handelsiblichen USB-Stick. Die Auswertung erfolgt Gber eine nicht mitgelieferte Tabellenkalkulations-
software, z.B. Microsoft® Excel.

Grundsatzliches zum USB-Stick

* Niemals den USB-Stick wéhrend einer Speicherung aus dem USB-Port entfernen! Die Daten werden sonst
nicht gespeichert! Immer gemass Anleitung die Aufzeichnung einer Schweissung beenden.

e Wird ein neuer USB-Stick verwendet, diesen im Format FAT-32 mit Sektorgréssen von 512 Byte formatieren.

¢ Wichtig: Neue USB-Sticks immer am Gerét testen! Teilweise funktionieren nicht alle USB-Sticks mit dem Gerat.
Dies ist z.B. abhangig von USB-Plagiaten oder von vorinstallierter Software, welche sich selber starten mochte, etc.

Datum und Uhrzeit

e Beim erstmaligen Aufstarten des Gerétes Datum und Uhrzeit einstellen, bzw. kontrollieren. Die Anweisung
finden Sie unter der Rubrik Voreinstellungen (Diagramm).

e Datum und Uhrzeit laufen nun netzunabhéngig, durch eine Batterie gestitzt.
Eine sporadische Kontrolle der Funktion empfiehlt sich.

USB-Stick einschieben

e Schutzdeckel abschrauben

e [JSB-Stick in den USB-Port einschieben

e Schutzdeckel wieder festschrauben

e |n der Anzeige des Gerdtes erscheint unten rechts «USB». (
Ohne USB-Stick wird unten Rechts die Netzspannung angezeigt.

.0 20 0
. 420 USB

w o
N

Dateiname

e Beim Starten der Aufzeichnung wird automatisch ein Dateiname
generiert, welcher aus dem aktuellen Datum (Monat und Tag)
und der File-Nummer besteht.

Beispiel 0309-002 — 09. Mérz, zweite Aufzeichnung. (

.2 20 1000
.2* 420* ~002

ww

¢ Die File-Nummer erhdht sich automatisch bei jeder Speicherung.
Die Nummer fangt jeden Tag neu bei 001 an.




Voreinstellungen oL

Einstellen Datum, editieren Kundentext oder Anzeige Betriebsstundenzahler.
Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten H und erscheint die folgende Anzeige:

Sl

Y
Date/Text ->+ =
|$|_(Show Timer ->-

(M) —-30 (H) Set Date ->+
—__8:10___30:10 Show Text ->-
Wechselt nach 3 Sekunden
automatisch in den Betriebsmodus

~_ |COMPANY Time: 14M07:43
(M)=Edit, (H)=0k Date: 16.02.10
A \ Taste (+) oder (-):

(-)(+) (H)=Enter Wert vor dem

Cursor editieren
Taste (+) oder (-):
_H Zeichen auswahlen

Taste (H):
Cursor verschieben
zum nachsten Wert

= B O

Taste (H): Taste (H): Taste (M):

Bestehender —|E| weiter zum néchsten zuriick auf

Text wird Zeichen Betriebsmodus
E'j Ubernommen. Taste (M)

Zurtick auf _@ Zuriick zum

Betriebsmodus vorherigen Zeichen

Abschluss: Als letztes Zeichen ein «Leerzeichen» einfiigen. Bestatigen

mit Taste (H). Der Text kann aus maximal 16 Zeichen bestehen.
( l

\

FIRMA XY
Text Ok? (H)=0k
0.0 20 0
> 3.2 420 USB

Anzeige Betriebsmodus




Voreinstellungen

Einstellung des Startwerts der
Fiigekraft fiir die Aufzeichnung
Die Fugekraft, von der eine Aufzeichnung
erfolgen soll, kann zwischen 100N und

500 N in 5 N-Schritten eingestellt werden.

[

-z

Tasten (M) und (H)
gleichzeitig dlrcken

P

initial
recordi

value
ng 200N

Taste (H) oder (M) 1x driicken,
zurlick auf Betriebsmodus
(wechselt automatisch nach

Taste (+) oder (-)
—= Wert editieren

3 Sekunden)
0.0 20 0
3.2 420 USB
Aktivieren des Alarmausgangs 0.0 20 0
Bei Toleranziiberschreitungen wird ein 3 2 420 USB
Akustischer Alarm aktiviert. Dieser Alarm
kann ON oder OFF geschaltet werden. Taste (H) 2 x driicken
Die Parameter konnen editiert werden.
ALARM
-no,+yes, H set

Taste (M) 1x driicken,

zuriick auf Betriebsmodus

(wechselt automatisch nach

3 Sekunden). Taste (-) [_ = Taste (+) [H Taste (H)

Alarm OFF == Alarm ON 1 x driicken,
Auswahl Aufzeich-
nungsmodus und
Y Einstellen der
0.0 20 0 Grenzwerte.
3.2 420 USB
0.0 x 0
3.2 USB
Y

Recording mode
Full Report




Voreinstellungen

Aufzeichnemodus wéhlen

¢ Short Report
Aufzeichnung nur, wenn Parameter

Ausserhalb der eingestellten Grenzwerte

e Long Report
Aufzeichnung alle 5¢cm

Grenzwerte fiir Alarmausgang
einstellen

Wenn der Effektivwert ausserhalb der
eingestellten Grenzwerte liegt, wird der
akustische Alarm aktiviert.

Taste (M):

zurlick auf Betriebsmodus
(wechselt automatisch nach
3 Sekunden)

0.0 20 0
3.2 420 USB

Taste (H) 3 x drlicken,
Einstellen der Grenzwerte

~{=—

]

Recording mode

A

Full Report

Taste (+) oder (-)
wechseln zwischen
Full Report oder
Short Report

-

limit setting
Temp._min 400°C

Taste (+) oder (-)
—H Werte editieren

-

limit setting
Temp._max 450°C

<=

limit setting
Force_min 1000N

~{=

limit setting
Force_max 1250N

limit setting [j
Speed +/- 5¢m

Y




Display-Anzeige bei aktiviertem Alarm

Anzeige bei aktiviertem Alarm

Geschwindigkeit unter dem Grenzwert
blinkend

Geschwindigkeit ber dem Grenzwert
blinkend

Temperatur unter dem Grenzwert
blinkend

Temperatur dber dem Grenzwert
blinkend

Fligekraft unter dem Grenzwert
blinkend

Flgekraft iber dem Grenzwert
blinkend

-z

Y

Y

Y

Y

Y

Y

Y

Y

Y

Y

Y

Y

0.0 20 x 0
3.2 420 USB
value 420 x1000
3.2* 420* ~002
v 420 x1000
3.2* 420* ~002
value 420 x1000
3.2* 420* ~»002
v 420 x1000
3.2* 420 ~002
3.2 valuex1000
3.2* 420* ~002
3.2 t < x1000
3.2* 420* ~002
3.2 valuex1000
3.2* 420* ~»002
3.2 t > x1000
3.2* 420* ~002
3.2 420 value
3.2* 420* ~002
3.2 420 F <
3.2* 420* ~»002
3.2 420 value
3.2* 420* ~002
3.2 420 F >
3.2* 420* ~002




Aufzeichnen der Prozessdaten oL

e Nach korrekter Voreinstellung ist das Geréat bereit zur Aufzeichnung.
e Um eine Aufzeichnung zu starten, miissen die Heizung und der Antrieb

eingeschaltet werden (gemdss Bedienungsanleitung ASTRO). Auf
dem Display erscheint blinkend die Meldung «PLEASE WAIT USB». PL g Ag E \ﬁlé (I) I L_J ? I? _
Jetzt wird die Datei gedffnet und der Kopftext erstellt. 2

e Sobald die Datei erstellt ist, erscheint vor der File-Nummer das 3.9 420 0
Symbol *. Der Schweissautomat ist jetzt startbereit fiir die Auf- 3 ) 9% 4920%* *002
zeichnung. :

e Die Aufzeichnung wird durch Betétigen des Spannhebels gestartet.
Sobald die Fligekraft den eingestellten Wert tiberschreitet (Einstellung
Startwert Fiigekraft), andert sich das Symbol auf dem Display von * 3 2 420 1000
auf ein blinkendes —. Die Werte Geschwindigkeit, Temperatur und 3 ' 2% 420* 002
Fligekraft werden nun alle 5cm aufgezeichnet. :
Stoppen der Aufzeichnung oL

e Die Aufzeichnung wird automatisch gestoppt, wenn der Antrieb aus-
geschaltet oder der Spannhebel entlastet wird.

e Wird nur der Spannhebel entlastet, wird automatisch ein neues
File erstellt, welches nach erneutem Betétigen des Spannhebels
beschrieben wird.
Auf dem Display erscheint wieder die Meldung «PLEASE WAIT USB». PLEASE WAIT USB

Niemals den USB-Stick aus dem USB-Port entfernen, wahrend 3.2% 420*
die Meldung «PLEASE WAIT USB» noch angezeigt wird! -

Weitere Aufzeichnungen oL

e Bleiben der Antrieb und die Heizung eingeschaltet, wird nach jeder Betétigung des Spannhebels ein neues
File erstellt und die Prozesswerte werden aufgezeichnet.

o \Wird der Antrieb ausgeschaltet, wird kein neues File erstellt und es erfolgt keine Aufzeichnung der Prozess-
werte nach Betdtigung des Spannhebels.

¢ Sollen die Werte nicht mehr aufgezeichnet werden, muss der USB-Stick entfernt werden.
e Priifen Sie sporadisch die Restspeicherkapazitit des USB-Sticks am PC.



Auswertung

e USB-Stick in USB-Port eines Computers einschieben (nicht mitgeliefert)
e Tabellenkalkulations-Software starten (nicht mitgeliefert)

e Datei 6ffnen

e Laufwerk anwéhlen (Laufwerk mit USB-Stick)
e Dateityp: «alle Dateien»

e Gewiinschte aufgezeichnete Datei (*.csv) markieren und 6ffnen
e Die Datei wird gedffnet. Beispiel Dateiinhalt:

Full-Report
Kundentext (editierbar) COMPANY
Nummer der File-number: 0825-002
Aufzeichnungs-Datei
LEISTER Switzerland
ASTRO
Software Release 3.1A USB
Serien-Nummer ASTRO Serial number: 715092
Kopftext Date: 25.08.2010
Time: 16:02:16
V= 2.5m/min
t= 380°C
Aufzeichnungsintervall intervall = 5c¢m
Startwert fiir Aufzeichnung initial value = 350N
Alarm ausgeschaltet Alarm = OFF
Uberschrift Spalten Distance  Speed  Temperature Force
Einheit [cm] v[m/min] t[°C] FIN]
1. Datensatz 0 2.5 380 1015
weiterer Datensatz alle 5¢m 5 2.5 380 1015
10 2.5 380 1015
15 2.5 380 1015
20 2.5 380 1015
25 2.5 380 1015
30 2.5 380 1015
35 2.5 380 1015
40 2.5 380 1015
45 2.5 380 1015
Daten 50 2.5 380 1015
55 2.5 380 1015
60 2.5 380 1015
65 2.5 380 1015
70 2.5 380 1015
75 2.5 380 1015
80 2.5 380 1015
85 2.5 380 1015
90 2.5 380 1015
95 2.5 380 1015
100 2.5 380 1015




Auswertung oL
Short Report
Kopftext
Kundentext (editierbar) COMPANY
Nummer der File-number: 0826-003
Aufzeichnungs-Datei
LEISTER Switzerland
ASTRO
Software Release 3.1A USB
Serien-Nummer ASTRO Serial number: 715092
Date: 26.08.2010
Time: 08:02:28
V= 2.7m/min
t= 380°C
Aufzeichnungsintervall intervall = 5¢m
Startwert fiir Aufzeichnung initial value = 350N
Alarm eingeschaltet Alarm = ON
Grenzwerte Alarm Limit setting
Lower limit temp. = 350°C
Upper limit temp. = 450°C
Lower limit force = 800N
Upper limit force = 1200N
Tolerance speed = 5cm
Daten
Uberschrift Spalten Distance Speed Temperature Force
Einheit [cm] v [m/min] t[°C] FIN]
Abweichungen gegenliber Grenz-
werten werden protokolliert
(Nur wenn Alarm aktiv ist) No limit value deviations
Summary
Uberschrift Spalten Seamlength | vmin [ vmax | tmin | tmax | Fmin | Fmax
Einheit [m] [m/min] | [m/min] | [°C] [°C] [N] [N]
Zusammenfassung der Schweis-
sparameter am Ende der Naht 5 2.7 2.7 380 380 1015 | 1015

Ist ein Parameter ausserhalb der eingestellten Grenzwerte, wird dieser protokolliert (Nur wenn Alarm einge-

schaltet ist). Am Ende der Aufzeichnung wird eine Zusammenfassung der Schweissung protokolliert.




Diagramm erstellen (nur bei Full-Report maglich) o%»

* Eine Aufzeichnung auswéhlen. Spalten inklusive «Uberschrift Spalten» markieren.

e Symbol «Diagramm erstellen» anklicken, mit Hilfe des Assistenten Diagramm erstellen (genauere Angaben
entnehmen Sie der Microsoft® Excel-Hilfe oder dem Benutzerhandbuch von Excel (nicht im Lieferumfang
enthalten).

Mdgliche Darstellung
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