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LEISTER Astro
Heizkeil-Schweissautomat

El Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren VerfUgung aufoewahren.

ANWENDUNG

Der LEISTER Astro ist ein Heizkeil-Schweissautomat zum Uberlappschweissen
von Dichtungsbahnen im Erd- und Wasserbau.

« Thermoplastische Dichtungsbahnen * Nahtform
Polyethylen hoher Dichte PE-HD Es werden Schweissnéhte
Polyethylen niederer Dichte PE-LD gemass DVS 2225 Teil | her-
Chloriertes Polyethylen PE-C gestellt.
Polypropylen PP Andere Abmessungen nach

Bedarf moglich.

DVS: Deutscher Verband fur Schweisstechnik

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +414166274 16 www.leister.com sales@leister.com



A WARNUNG
Lebensgefahr beim Offnen des Gerdtes da spannungs-
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PRUFZEICHEN

TECHNISCHE DATEN

Spannung
Frequenz
Leistung
Temperatur
Fagekraft
Antrieb
Uberlappungsbreite
Materialstérke
Emissionspegel
Masse LxBxH
Gewicht
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fUhrende Komponenten und Anschlusse freigelegt
werden. Vor dem Offnen des Gerdtes Netzstecker aus
der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemdssem
Gebrauch von Heizkeilgeraten, besonders in der N&he
von brennbaren Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizkeil nicht in heissem Zustand
berUhren. Gerdt abkuhlen lassen.

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen.
Jede Unterbrechung des Schutzleiters innerhallb oder
ausserhalb des Gerdtes ist gefdhrlich!

Nur Verladngerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

VORSICHT

Nennspannung, die auf dem Ger&t angegeben ist, muss
mit der Netzspannung Ubereinstimmen.

FI-Schalter beim Einsatz des Gerdtes auf Baustellen ist
fur den Personenschutz dringend erforderlich.

Gerdt muss beobachtet betrieben werden.
Abstrahlwdrme des Heizkeils kann brennbare Materialien
entzinden.

Gerdat vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.

®

Schutzklasse 1 @ CCA zertifiziert
V~ 120, 200, 230 *
w50/
w 1800
°C max. 420
N max. 1500
m/min. (0.8-5.0
mm max. 150
mm 1.,5-3.0
Loa(dB) 70
mm 475 x 355 x 315 mit Traggriff / FUhrungsgriff (12)
kg 23



FUNKTIONS-BESCHREIBUNG

LEISTER Astro

¢ Heizsystem — Die Heizkeil-Temperatur ist stufenlos einstellbar und elektronisch
geregelt. Der Heizkeil ist schwimmend gelagert.

Schnittmodell Heizskeilystem
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o Fligekraft — stufenlos einstellbar. Die Fugekraft wird Uber den Kniehebel auf
die Andruckrollen Ubertragen. Der Pendelkopf garantiert einen gleichmés-
sigen Fugeweg auf die beiden Teilndhte (C und D) sowie auch auf eine Naht

ohne Prufkanal.

Dies ermdéglicht ein problemloses Schweissen von T-Stéssen. Wdhrend des
Schweissvorganges passt sich die Fugekraft linear der Dickendnderung der

Dichtungsbbahn an.

Schnittmodell einer Uberlappschweissung
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¢ Antrieb — Die Schweissgeschwindigkeit ist in Schritten von 0.1 m/min. einstell-
bar und elekironisch geregelt. Digitale Anzeige von SOLL- und IST-Wert. Die
KraftUbertragung erfolgt Uber ein dreistufiges Planetengetriebe.



GERATE-BESCHREIBUNG LEISTER Astro

Ansicht Vorderseite




GERATE-BESCHREIBUNG

. Netzanschlussleitung

. Kabelhalter

. Gehduse Elektronik

. Hauptschalter

. Display

. Tastenfeld

. Motor/Getriebe

. Heizkeill

. Spannhebel

. Einstellmutter Fugekraft
. Arretierfeder Einstellmutter
. Traggriff/FUhrungsgriff

. Laufrolle vorne

O NO O WDN —

W N — O 0

SCHWEISS-PARAMETER

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25,

Fagekraft

L

7| 2

Grafik A
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Raster
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max. Figekraft 1500 N

LEISTER Astro

Laufrolle hinten

Folienfuhrung

Kabelschlauch zu Heizkell
Niederhalterrolle
FUhrungsrolle vorne
FUhrungsrolle hinten

Untere Antriebs-/Andrlckrolle
Obere Antriebs-/Andruckrolle
Einstellschraube Pendelkopf
Kettenabdeckung Fahrgestell
Kettenabdeckung Spannarm
Kettenabdeckung
Getriebekasten

LEISTER Astro

Fagekraft

Zwei Folienstreifen des zu
verschweissenden Materials
hinten am Schweissautomat ca.
5mm einfahren. Spannhebel (9),
spannen. Der Heizkeil wird auto-
matisch nach vorne gescho-
ben. Arretierfeder (11) drlicken
und halten. Durch Drehen der
Einstellmutter (10) mUssen die
Antriebs-/ Andriickrollen (20/21)
das zu verschweissende Mate-
rial leicht touchieren. Arretier-
feder (11) loslassen, Spannhe-
bel (9) entspannen.

Arretierfeder (11) drucken und
halten. Fugekraft durch Drehen
der Einstellmutter (10) gemdss
Grafik A einstellen. Bei der
gewunschten Kraft Arretier-
feder (11) loslassen.

Achtung:
Bei Uberschreitung der max.
Fagekraft von 1500 N kénnen
mechanische Beschddigungen
auftreten.

5



SCHWEISS - PARAMETER LEISTER Astro

Schweisstemperatur _

Schweisstemperatur mit den Tasten E ) H einstellen. Die Temperatur ist
vom Material und der Umgebungstemperatur abhdngig. Eingestellter
SOLL-Wert wird auf dem Display angezeigt. Mit Tasten |E| und (gleich-
zeitig dricken) Heizung einschalten. Aufheizzeit ca. 5 Minuten.

Heizung ——»—@—»

Kursor blinkt
auf Display

SOLL-Wert Einstellung
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Schweissgeschwindigkeit

Je nach Folie oder Dichtungsbahn und Witterungseinflissen die Schweissge-
schwindigkeit mit den Tasten H einstellen. Eingestellter SOLL-Wert wird auf
dem Display angezeigt.

Antrieb >
E SOLL-Wert Einstellung
] oo | 220 20 230V
2 2M% Qmim
Cou ([RTN]
SCHWEISSEN LEISTER Astro

Schweissvorbereitung
- Verlegung Uberlappungsbreite ca. 80 mm bis 130 mm

Dichtungsbahnen mussen zwischen der Uberlappung
sowie auf der Oberseite und Unterseite sauber sein.

- Stromversorgung mindestens 3 kW (Generator) ausgeristet mit FI-Schalter
- Verldngerungskabel minimaler Kabelquerschnitt gemdass Tabelle

200-230V~ bis 50m 3x1.0 mm2
bis 100m 3x2.5mm?2

120V~ bis 50m 3x1.5mm2
bis 1T00m 3x2.5mm?2




SCHWEISSEN

Betriebsbereitschaft

LEISTER Astro

¢ Heizkeil-Schweissautomat an die Stromversorgung anschliessen.
e Gerdt starten mit Main— oder Control-Level.

1 3 5
| [
I I I
Main - Level (P > || 000 40D 230V
Hauptschalter (4) EIN 220 400
|
1. Geschwindigkeit IST-Wert I
2. Geschwindigkeit SOLL-Wert 2 4
3. Temperatur IST-Wert
4. Temperatur SOLL-Wert . 3 5
5. Spannungs-Anzeige IST-Wert | | |
I I I
= 220 400 230V
Control-Level & &— (P —| == - =
=) o
1. Geschwindigkeit IST-Wert  Hauptschalter (4) EIN L
2. Geschwindigkeit Leistung 2' 4
3. Temperatur IST-Wert
4. Temperatur Leistung
5. Spannungs-Anzeige IST-Wert ?
% Heizung/Antrieb aktiv 220< 400 230V
. Ik Mk
< Uberlast-Anzeige Ho™ ou

e Kontrolle des Schweissvorganges und Fehlererkennung mittels Anzeige von

Leistungsbedarf.

¢ Testschweissung vornehmen. Testschweissung Uberprifen.
e Schweisstemperatur (Schweissparameter) bei Bedarf anpassen.

Anzeige 4 Heizung Fehler-Ursache nach Aufheizzeit

100 % e Netzunterspannung

Anzeige 2 | 6 | Antrieb Fehler-Ursache

100 % * Netzunferspannung

100 % oder | < | e Zu grosse Uberlappung der Dichtungsbahnen

100 % oder | < | o Verschmutzung der Antriebsrollen (20/21)

100 % oder | < | « Maximale Fugekraft (1500 N) Uberschritten

100 % oder | < | e Hohe Schweissgeschwindigkeit mit grossem Lastmoment
(z.B. Einbindegraben, T-Stoss ...)

Bei Error-Meldung — Service-Stelle kontaktieren




SCHWEISSEN LEISTER Astro

Schweissablauf

e Kontrolle: — Antriebs-/Andriickrollen (20/21) sowie Heizkeil (8) mussen vor
dem Einfahren in die Dichtungsbahn oder Folie sauber sein.
- Netzkabell&dnge / Kabelfuhrung.

e Schweissparameter einstellen, sieche Seite 5/6.

¢ Heizkeiltemperatur muss erreicht sein.

e Schweissautomat in die Uberlappgelegte Dichtungstbbahn oder Folie einfahren
und positionieren.

¢ Antfriebsmotor mit Taste @ auf Tastenfeld (6) einschalten.

¢ Spannhebel (9) spannen.

| Schweissvorgang beginnt |

e Schweissnaht konftrollieren (Schweisswulst/Figeweg). Bei Bedarf Schweiss-
geschwindigkeit mit Tasten H auf Tastenfeld (6) korrigieren.

o Schweissautomat am Traggriff/Flihrungsgriff (12) entlang der Uberlappung
fuhren, so dass die vordere Uberlappungsbreite im Bereich der 22 mm Zone
gehalten wird (siehe Grafik B).

Grafik B
15
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Rollenbreite 50mm —3» 122mm | <€ Srappungsbre?e
Rollenbreite 45mm — [24.5mm| &

| Ende Schweissvorgang |

¢ Icm vor dem Schweissnahtende Spannhebel (9) entspannen.
e Anfrielbsmotor mit Taste M auf Tastenfeld (6) ausschalten. Heizung mit Tasten
E und (gleichzeitig dricken) auf Tastenfeld (6) ausschalten.
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EINSTELLEN HEIZKEIL LEISTER Astro

Einstellung der Fiihrungsrollen bei verschiedenen Materialstéirken

e Schweissautomat in das zu verschweissende Material einfahren und
positionieren.

¢ Spannhebel (9) spannen.

¢ Sechskantschraube von Fiihrungsrolle hinten (19) 1&sen.

e Der Abstand zwischen Heizkeil (8) und Fihrungsrolle hinten (19) soll die
Materialstérke betragen und die Spitze des Heizkeils zentrisch zu den bei-
den Andriickrollen (20/21) liegen.

e Sechskantschraube von Fithrungsrolle hinten (19) anziehen.

¢ Sechskantschraube von Flihrungsrolle vorne (18) 16sen.

e Der Abstand zwischen Heizkeil (8) und Fihrungsrolle vorne (18) soll ca.
Tmm betragen.

e Sechskantschraube von Fuhrungsrolle vorne (18) anziehen.

Schnittmodell Heizskeilystem

21 O

20 o




Umriistung obere Antriebs-/Andriickrolle LEISTER Astro

Bei verschiedenen Anwendungen werden mit dem LEISTER Astro verschiedene
Uberlappndhte hergestellt. Diese unterscheiden sich in der Schweissnahtbreite
und PrUfkanalbreite. Auch werden Schweissndhte ohne PrUfkanal hergestellt.
Um diese verschiedenen Uberlappndhte zu realisieren, missen die entspre-
chenden Antriebs-/Andrlckrollen montiert werden.

1. Senkschraube M3x6 7. Achse 8x118.5

2. Schutzblech Pendelkopf 8. Sicherungsring (Welle 20)
3. Zylinderschraube M4x8 9. Distanzscheibe 20x32x0.5
4. Scheibe 4.2x25 10. Antriebs- / Andruckrolle
5. Gleitrolle 11. Scheibenfeder 5x6.5

6. Gewindestift M5x12 12. Antriebswelle

Demontage der Antriebs-/Andriickrollen, Reihenfolge Nr. 1-12
Montage  der Antriebs-/Andriickrollen, Reihenfolge Nr. 12 -1



Umriistung untere Antriebs-/Andriickrolle LEISTER Astro

1. Senkschraube M5x16

2. Klemmscheibe

3. Antrieb- / Andruckrolle

4. Distanzscheibe 20x32x0.5

Demontage der Antriebs-/Andrickrollen, Reihenfolge Nr. 1-4
Montage  der Antriebs-/Andriickrollen, Reihenfolge Nr. 4 -1
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SCHULUNG

LEISTER Process Technologies und deren autorisierte Service-Stellen bieten
kostenlos Schweisskurse und Einschulungen an.

ZUBEHOR
e Es darf nur LEISTER-Zubehdr verwendet werden.

WARTUNG

¢ Netzanschlussleitung (1) und Stecker auf elektrische und mechanische
Beschddigungen Uberprufen.

¢ Heizkeil (8) mit Kupferburste reinigen.

¢ Antriebs-/Andriickrolle (20/21) mit DrahtbUrste reinigen.

¢ Ketten bei Bedarf mit Kettenspray behandeln (Kettenabdeckung 23/24).

e Rollen (13/14/17/18/19) auf Gangigkeit prufen.

SERVICE UND REPARATUR

e Gerdt muss durch eine autorisierte Service-Stelle Uberprift werden, wenn auf
dem Display (56) die Meldung «maintenance; servicing» erscheint.

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten LEISTER-Service-Stellen
ausfuhren zu lassen. Diese gewdhrleisten innert 24 Stunden einen fachgerech-
tfen und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-Ersatzteilen gemdss
Schaltplénen und Ersatzteillisten.

GARANTIE UND HAFTUNG

e Garantieleistung und Haftung erfolgen gemdss Garantieschein sowie den
jeweils gulfigen allgemeinen Geschdfts- und Lieferbedingungen.

e LEISTER Process Technologies lehnt jegliche Garantie fUr Gerdte ab, die nicht
im Original-Zustand sind. Keinesfalls durfen LEISTER-Ger&te umgebaut oder
ver&ndert werden.

Technische Anderungen vorbehalten

Ihre autorisierte Service-Stelle:

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +414166274 16 www.leister.com sales@leister.com



