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@ BEDIENUNGSANLEITUNG

LEISTER Drive

LEISTER TriacDrive: Bedienungsanleitung
Triac PID oder Triac S und Drive vor Inbe-
friebnahme aufmerksam lesen und zur
weiteren VerflUgung aufbewahren.

BEDIENUNGS-

ANLEITUNG
TRIAC

ANWENDUNG

BEDIENUNGS-

ANLEITUNG
DRIVE

LEISTER TriacDrive bestehend aus

- Antriebseinheit Drive Tr!ac PID |,

- Heissluft-Gebldse TRIAC PID oder Triac S
TRIAC S /

— Stutztrager

— Andruckrolle

- UberlappschweissdUse

- Handgriff

¢ Durch die Antriebseinheit Drive wird das Uberlappschweissen mit dem Kompaki-
gerat TriacDrive speziell im Dachbau und Tunnelbau vereinfacht.

» Halbautomatisches Uberlapp-Schweissgerat TriacDrive ist fir den vertikalen und
horizontalen Einsatz geeignet.

e Schweissen von thermoplastischen Kunststoffen sowie auch einzelnen Elasto-
plasten In Form von: - Dichtungsbahnen
- Folien
- Fugenbdnder
- beschichteten Geweben

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +41 41 66274 16 www.leister.com sales@leister.com
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Priifzeichen

TECHNISCHE DATEN

Typ
Spannung
Leistung
Frequenz
Antrieb
Masse
Gewicht

WARNUNG TriacDrive

Gl

Lebensgefahr beim Offnen des Gerates da spannungsfiihrende
Komponenten und AnschlUsse freigelegt werden. Vor dem
Offnen des Gerdtes Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemdssem Gebrauch
von Heissluftgerdten, besonders in der Ndhe von brennbaren
Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizelementrohr und DUse nicht in
heissem Zustand berUhren. Gerdt abkuhlen lassen.
Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede
Unterbrechung des Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des
Gerates ist geféhrlich!

Nur Verldngerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

VORSICHT TriacDrive

OJOJI6Y

Nennspannung, die auf dem Gerdt angegeben ist, muss mit
der Netzspannung Ubereinstimmen.

FI-Schalter beim Einsatz des Gerates auf Baustellen ist fur
den Personenschutz dringend erforderlich.

Gerat muss beobachtet betrieben werden.
Wdarme kann zu brennbaren Materialien gelangen, die sich
ausser Sichtweite befinden.

Gerdat vor Feuchtigkeit und Ndésse schiitzen.

®

Gerdteschutzklasse 1 @ CCA zertifiziert

Drive
V~ 230 120
w 100 100
Hz 50/60
m/min. 0.5 - 3 stufenlos
mm 250 x 165 x 88, Handgriff @ 63
kg 2.3 mit 3m Kabel

Anschlussspannung nicht umschaltbar!
Technische Daten zu Heissluft-Geblése siehe Bedienungs-Anleitung Triac PID

oder Triac S!

2



GERATE-BESCHREIBUNG

LEISTER Drive

1. Netzkabel Stecker 12.
2. Netzkabel Kupplung
3. Netzschalter 13.
4. Potentiometer fur
Schweissgeschwindigkeit 14.
5. Antriebseinheit
6. Halterung fur Heissluft-Gebl&se 15.
7. Zwei Einstellschrauben fur Halterung 16.
8. Stutztré&ger zweifach 17.
9. Stutztréger einfach
10. Vier Befestigungsschrauben fur 18.
Stutztréger

11. Andrlckrolle

Gerdte-Beschreibung von Heissluft-Geblése siehe
Bedienungs-Anleitung Triac PID oder Triac S

Befestigungsschraube fur
AndrUckrolle
Heissluft-Gebld&se

Triac PID oder Triac S
Befestigungsschraube fur
Heissluft-Gebl&se
Handgriff
UberlappschweissdUse
Befestigungsschraube
UberlappschweissdUse
Gerdteablage




BEDIENUNG LEISTER Drive

Betriebsbereitschaft
¢ Je nach Bedarf Andruckrolle, Duse, Handgriff und Stutzrolle montieren.

¢ Montage von Zubehér

- Handgriff (15) auf Antriebseinheit (5) auf die gewUnschte Stellung schieben.
Durch Drehen, Handgriff (15) im Uhrzeigersinn befestigen.

- Stutztréiger zweifach (8) oder StiitztrGiger einfach (9) mit vier Befestigungsschrau-
ben (10) an Antriebseinheit (5) montieren.

— Andrickrolle (11) mit Befestigungsschraube (12) montieren.

— Heissluft-Gebldse Triac PID oder Triac S (13) in die Halterung fiir Heissluft-Gebldse
(6) einschieben. Heissluft-Gebléise muss so eingeschoben Detail A
werden, dass ein Abstand zwischen Schutzrohrkante und
Halterung fir Heissluft-Geblase (6) 10 mm betragt (siehe
Detail A).

— Befestigungsschraube (14) anziehen.

— Uberlappschweissdiise (16) aufschieben.

Schutzrohr-

¢ Einstellung Stiitztraiger auf Materialstérke (Detail B). kante
- Vier Befestigungsschrauben Stitztrager (10) |6sen.
- Teilstuck des Schweissmaterials zwischen Antriebseinheit (56) und Stiitztrdger
zweifach (8) oder Stutztréger einfach (9) einschieben.
- Stitztréiger zweifach (8) oder Stiitztréiger einfach (9) bis zum Schweissmaterial
schieben.

- Die vier Befestigungsschrauben (10) anziehen.
- Schweissmaterial entfernen.
- Kontrolle der vorgenommenen Einstellung siehe Detail C.

« Einstellung Uberlappschweissdiise (Detail D).

— Uberlappschweissdiise (16) parallel zur Andriickrolle (11) ausrichten .

- Befestigungsschraube Uberlappschweissdiise (17) anziehen.

— Einstellschrauben fiir Halterung (7) 16sen.

- Durch Bewegung des Heissluft-Gebléses (13), Uberlappschweissdise (16)
parallel zum verschweissenden Material ausrichten (Detail F). Um Winkelfehler
zu vermeiden, muss der Stutztréiger zweifach (8) oder Stiitztréiger einfach (9)
und die Andruckrolle zusammen mit dem zu verschweissenden Material analog
Schweissablauf positioniert werden.

- Einstellschrauben fir Halterung (7) anziehen.

Detail B Detail C Detail D
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BEDIENUNG LEISTER Drive

Schweissvorbereitung
e Gerdt ans Netz anschliessen.
¢ Inbetriebnahme Heissluft-Gebldse LEISTER Triac PID oder Triac S (siehe separate
Bedienungsanleitung):
— Einstellung Temperatur mit Potentiometer
- Netzschalter einschalten
- Aufheizzeit ca. 5 min.
e ACHTUNG: TriacDrive in Stand-by Position auf Geréiteablage (18)
legen (siehe Bild).
Feuerfeste Unterlage verwenden
¢ Netzschalter (3) EIN
—Je nach Folie oder Dichtungsbahn und Witterungseinflissen die Schweissge-
schwindigkeit mit Potentiometer (4) einstellen.

Uberlappschweissdiise

Feuerfeste Unterlage

Probeschweissung

o Uberlapp-Schweissgerart LEISTER TriacDrive in das Uberlappgelegte Schweiss-
material einfahren und durch Handgriff (15) oder Antriebseinheit (5) gleichmdssig
andrdcken. Schweissvorgang beginnt.

e Schweissnaht kontrollieren: Schweisswulst/Fugeweg (Detail G). Bei Bedarf
Schweissgeschwindigkeit mit Potentiometer (4) oder Schweisstemperatur (Poten-
fiometer Heissluft-Gebldase) korrigieren.

Schweissablauf

¢ VVor dem Einfahren in die Dichtungsbahn oder Folie mUssen Andriickrolle (11)
und Uberlappschweissdiise (16) sauber sein.

¢ UberlappschweissdUse in die Uberlappgelegte Dichtungsbahn oder Folie einfahren
und positionieren (Detail F).

e Das Gerdt mit gleichmdassigem Druck mittels Handgriff (15) und Antriebseinheit (5)
fUhren. WICHTIG: Heissluft-Geblase (13) darf wéhrend dem Schweissvorgang nicht
als Griff verwendet werden!

¢ Ende des Schweissvorganges, Gerdt ausfahren.

« Uberlappschweissdiise (16) mit DrahbUrste reinigen.

¢ Heissluft-Gebldse abkUhlen lassen.

e Gerdt ausschalten und vom Netz frennen.

Detail F Detail G
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ZUBEHGR

Es darf nur LEISTER-Zubehdr verwendet werden.
UberlappschweissdUse

Andruckrolle

Stutztréger einfach, Stutztrdger zweifach
Handgriff

Heissluft-Geblése Triac PID

Heissluft-Gebld&se Triac S

SCHULUNG

LEISTER Process Technologies und deren autorisierte Service-Stellen bieten kosten-
los Schweisskurse und Einschulungen an.

WARTUNG

Uberlappschweissdiise (16) mit DrahtbUrste reinigen.
Netzkabel (2) und Stecker auf elektrische und mechanische Beschddigungen
Uberprufen.

SERVICE UND REPARATUR

Kohlenstand der Motoren nach ca. 1'000 Betriebsstunden durch lhre Service-Stelle
kontrollieren lassen.

Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten LEISTER-Service-Stellen aus-
fuhren zu lassen. Diese gewdhrleisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und
zuverlassigen Reparatur-Service mit Original-Ersatzteilen gemdss Schaltpldnen
und Ersatzteillisten.

GARANTIE UND HAFTUNG

Garantieleistung und Haftung erfolgen gemdss Garantieschein sowie den jeweils
gultigen allgemeinen Geschdfts- und Lieferbedingungen.

LEISTER Process Technologies lehnt jegliche Garantie fur Ger&te ab, die nicht im
Original-Zustand sind. Keinesfalls dUrfen LEISTER-Ger&dte umgebaut oder verdn-
dert werden.

Technische Anderungen vorbehalten

Ihre autorisierte Service-Stelle

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +4141 6627416 www.leister.com sales@leister.com
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LEISTER Service-Nachweis

Dieses Dokument sollte bei einer Reparatur oder einem Service durch die autori-
sierte LEISTER-Servicestelle nachgefuhrt werden. Das Dokument ist durch den Besitzer
des Gerdtes aufzubewahren.

Technische Daten

Y e,
Bestell-Nr. e
SeneN-NI. e,
Nennspannung \%
Nennleistung w
Verkauf Datum
Service
1.Datum ... .Servicestelle.......oooooooe Unterschrift ..
2.Datum .Servicestelle........oooooooe Unterschrift ...
3.Datum Servicestelle ... Unterschrift ...
4, Datum Servicestelle......... Unterschrift ...
5 Datum ... .Servicestelle........oooooooe Unterschrift ..
6.Datum .. .Servicestelle........oooooooe Unterschrift ..o
Reparatur
1.Datum ... Servicestelle......... Unterschrift ...
2.Datum .Servicestelle........ooooooe Unterschrift ...
3.Datum ... .Servicestelle........oooooooe Unterschrift ...

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 66274 74 Fax +41 4166274 16 www.leister.com sales@leister.com



LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +4141 66274 16 www.leister.com sales@leister.com



