®
() INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

LEISTER Uniplan E
Maquina automdatica de soldagem por ar quente

Por favor leia cuidadosamente este manual de instrucdes antes
de ufilizar o equipamento e guarde-o para futuras consultas.

APLICACAO

LEISTER Uniplan E
Maquina automdtica de soldagem por sobreposi¢cio

e Soldagem por sobreposicdo ou de fita para encerados, telas e membranas
impermedveis de PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF etc., bem como fita de ence-
rados em PE para carros, tfendas, coberturas para a agricultura e construcdo,
bidtopos, piscinas, pavilhdes, capotas de barcos, barcos insuflaveis, paineis.

Soldadura de sobreposicdo com espessura de 20 ou 30 mm
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Perigo! — Desligue a mdquina antes de a abrir, pois compo-
nentes moveis e ligagdes eléctricas ficardo expostos.

O uso incorrecto das maquinas de ar quente aumenta o
perigo de fogo ou explosdo, especialmente na proximidade
de materiais inflamaveis e gases explosivos.

Perigo de queimaduras! Ndo toque no tubo de agquecimen-
to e no terminal quando esté@o quentes. Deixe a maquina
arrefecer. Ndo dirija o jacto de ar quente em direccdo a
pessoas ou animais.

Ligue a méquina a uma ficha com condutor de protec¢do
terra. Qualquer ligagcdo da mdaquina sem condutor de
protecc¢do terra, pode ser perigoso para com o infterior ou
exterior da maquina.

Utilize apenas extensdes com eléctricas condutor de pro-
teccdo terra.

ATENCAO

A medida de tensdo indicada na maquina corresponde G
sua tensdo de alimentacdo.

Para proteccdo pessoal recomendamos vivamente a
ligac&o da maqguina através de um RCCB (Circuito de corte
de Corrente Residual), antes de a utilizar nos locais de
construcdo.

A mdquina deve funcionar sob supervisdo.
O calor pode atingir materiais combustiveis que se encon-
tfram fora do campo de visdo imediato.

Proteja a ferramenta da chuva e da humidade.

Simbolos de Aprovagéo @

DADOS TECNICOS Proteccdo classe 1 @ certificacdo CCA
Voltagem V~ 230 * 120 100 *
Frequéncia Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Capacidade w 2300 1800 1500
Temperatura °C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
Caudal de ar I/min. max. 300 max. 250 max. 250
Nivel de Ruido m/min. 1.0-75 1.0-7.5 1.0-7.5
Velocidade de traccdoLpA(dB) 67 65 65
Dimensions mm 420x270x210  420x270x210 420x270x210
Peso kg 11.5 11.5 11.5

* A tens@o de funcionamento ndo é reversivel.



DESCRICAO DA MAQUINA Sobreposicdo 20/30 mm LEISTER Uniplan E
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Componentes Bdsicos Componentes de Operacdo

1. Chassis 16. Alavanca do dispositivo de elevacdo
2. Cabo de adlimentacdo 17. Interruptor principal
3. Soprador de ar quente 18. Interruptor do motor
4. Terminal de soldagem 19. Potenciémetro para velocidade de
5. Mangueira de ligacdo soldagem
6. Rolo de pressdo/ traccdo 20. Potenciémetro para o caudal do ar
7. Correia de pressdo 21. Potencidmetro para a temperatura
8. Rolo Guia do ar
9. Rolo de trac¢do 22. Alavanca giratéria

10. Roda direccional

11. Dispositivo de elevacdo Equipamento de tracgdo

12. Brago de suporte 23. Alavanca do rolo guia
13. Filtro de ar 24. Puxador do rolo guia
14. Vélvula de ar manual 25. Rolo Guia

15. Visor Trac¢dio automdtica

26. Perno do interruptor
27. Parafuso de gjuete



FUNCIONAMENTO LEISTER Uniplan E

Condicoes de Funcionamento

e Verifique a posicdo normal do terminal (Detalhe A)

» Trac¢éo automdtica
A traccdo automdtica é ajustével quando necessdrio dependendo da posicdo
do terminal afravés do perno do interruptor (26) e do Parafuso de ajuete (27).

¢ Equipamento de traccdo
De acordo com a aplica¢cdo, o Rolo guia (25) define-se “activo” (operacional) ou
“desactivo” (ndo operacional) através do Puxador do rolo guia (24) e da Ala-
vanca do rolo guia (23) (Detalhes B e C). O Rolo guia (25) faz com que a méaquina
automdtica de soldar execute uma linha recta paralela & jungdo de solda.

e Ligue a mdaquina a alimentacdo. A tensdo fem que corresponder & da maquina.

e Ligue a mdaquina utilizando o Interruptor principal (17). O Soprador de ar quente (3)
comeca automaticamente.

e Importante: sob voltagem

No caso da temperatura méxima ndo ser atingida, reduza o volume do ar através
da Vdéilvula de ar manual (14).

Posicionamento da maquina

e Rode o Soprador de ar quente (3) utilizando a Alavanca giratéria (22) até co stop.

¢ Use o Dispositivo de elevacdo (11) com a Alavanca do dispositivo de elevacao
(16) de modo a que o Rolo de pressdo/traccdo (6) e o Rolo de trac¢cdo (9) ndo
estejam a exercer resisténcia.

¢ Se a soldagem estiver sendo realizada com o Rolo guia (25), franque a Alavanca
do rolo guia (23) ao Suporte (12). (Detalhe B).

e Coloque a maquina automdatica de soldar na sobreposicéio do material a ser
soldado. A borda exterior do Rolo de pressdo/traccéo (6) € do Rolo guia (25) tém
de estar alinhados com a borda do material de sobreposicdo a ser soldado.

¢ Accione o Dispositivo de elevacdo (11) afravés a Alavanca do dispositivo de ele-
vagdo (16) de modo a que a soldagem automdtica esteja pronta a comegar.

Detalhe A Detalhe B Detalhe C

Rollo Guia

l l
24 25 esactivor

Rollo Guia
«Activo»




FUNCIONAMENTO LEISTER Uniplan E

Parémetros de soldagem

e Posicione o Potencidmetro para velocidade de soldagem (19) no valor desejado.

e Posicione o Potenciémetro para o caudal do ar (20) no valor desejado.

¢ Posicione o Potenciometro para a temperatura do ar (21) no valor desejado.

¢ A press@o deriva do peso real da maquina automdatica de soldar por ar quente.
Utilize peso adicional se necessario.

Interruptor principal (17) ——

Visor (15)
Speed m/ft Temperature
Velocidade de soldagem |i .00 4o |i|i Temperatura Actual - Valor
Caudal do ar J—60 SDG‘” Temperatura Definida - Valor
Air-Vol % Potenciémetro para velocidade

de soldagem (19)
Potentiometer for air flow (20)

Interruptor do motor (18) —~E| @ @§ @

ON Speed Air-Vol %  Temperature

Potencidémetro para a temperatura do ar (21)

Peso adicional (acessorio)

* Montagem de peso adicional
- Fixe o suporte de peso adicional (29) &
Mdaquina Uniplan E com um parafuso de 29
cabeca cilindrica M8x20.
- Coloque o peso adicional (30) no Suporte
do peso adicional (29) 30

Procedimentos de soldagem

e Rode o Soprador de ar quente (3) até ao stop utilizando a Alavanca giratoria (22).
O procedimento de soldagem comecga automaticamente via Tracgcdo automdtica.

¢ Se necessario, a maquina pode ser ligada manualmente através do Interruptor do
motor (18).

« \erifique processo de soldadura. Ajuste os par@metros de soldagem utilizando os
potencidometros (19), (20) e (21) se necessdrio.

e Quando a soldagem terminar, retorne o Soprador de ar quente (3) até ao stop
com a Alavanca giratéria (22). O procedimento de soldagem pdra automatica-
mente.

¢ Depois de terminar o trabalho de soldagem, posicione o Potencidmetro para a
temperatura do ar (21) no zero, de modo a que o Soprador de ar quente (3) arre-
feca.

eDesligue a maquina no Interruptor principal (17).

¢ Desligue a mdaquina da alimentacdo.
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ACESSORIOS

e Somente acessoérios da Leister podem ser utilizados.
e Peso adicional com suporte.

INSTRUCOES

LEISTER Process Technologies e seu Centro técnico LEISTER oferecem cursos de
soldagem e instrucdes gratuitos.

MANUTENCAO

e Limpar o Filtro do ar (13) com uma escova quando estiver sujo.

Limpar o Terminal de soldagem (4) com a escova de arame.

Verifiqgue o cabo de alimentag¢do (1) e a fomada para com avarias eléctricas e
mecdanicas.

SERVICO E REPARACAO

Deverd verificar no seu Centro Técnico as escovas do motor apds 1000 horas de
funcionamento.

As reparacdes s6 podem ser efectuadas pelo Centro Técnico LEISTER. Estes garan-
tem, em 24 horas, um servigco de reparacdo correcto e seguro utilizando pecas de
substituicdes originais, de acordo com os diagramas de circuito e as listas de
pecas de substituicdes.

GARANTIA E RESPONSABILIDADE

A garantia e a responsabilidade estdo de acordo ndo s6 com o certificado de
garantia como também com a validade do servico e das condigcdes de vendas.

LEISTER Process Technologies recusam todas as reclamacdes de garantia para as
mdaquinas que ndo se encontrem nas suas condicdes originais. As mdaquinas
nunca devem ser alteradas ou modificadas.

Os dados e as especificagoes técnicas estdo sujeitas & mudanca sem aviso prévio.

O vosso Centro Técnico certificado é:
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Registo de Servicos LEISTER Uniplan E

Este documento deve ser entregue ao Centro técnico certificado da LEISTER para
actualizacdo quando houver reparacdo ou servico de manutencdo. Este docu-
mento deve ser destacado e mantido pelo proprietdrio da maquina.

Dados técnicos:

Tipo de Maquina automdtica de
soldagem por ar quente

N.Cde ordem e

N.ode série e,
Voltagem Calculado \%

Poténcia Calculada w

Vendida Data

Servico

1.Data oo Centre tECNICO........cooeeoeeeee Assinatura..................
2.Data o Centre t&CNICO. ... Assinatura...............
3.Data ... Centre t&CNICO.......oooooe Assinatura.................
4, Data o Centre t&cniCO.......oooooo Assinatura.................
5 Data .. Centre tECNICO........ooeeoeeee Assinatura.................
6.Data . Centre t&CNICO. ..o Assinatura...........
Reparacd

1.Data .o Centre t&CniCO......oooooeo Assinatura.................
2.Data o Centre tECNICO........ooeoeee Assinatura..................
3.Data . Centre t&CNICO.......oooeooee Assinatura................
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