®
Instrukcja obstugi

Leister UNIMAT V
Zgrzewarka automatyczna

L Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi i zachowaé jg do pdzniejszego uzytku.

ZASTOSOWANIE

Leister UNIMAT V to automatyczna zgrzewarka do z grzewania na zaktadk e lub ta $me plandek z
tkanin powlekanych, membran i innych folii z lub be z wzmocnienia oraz innych materiatow z PVC-P,
PE, TPO, ECB, CSPE, EPDM, PVDF oraz materiatbw wzma cnianych PE.

Leister UNIMAT V Leister UNIMAT V
Wersja do zgrzewania na zaktadk e Wersja do zgrzewania z zastosowaniem
tasmy

Szerokos¢ zgrzewu 20 lub 40 mm Szerokosc¢ zgrzewu 40 lub 50 mm




OSTRZEZENIE

Zagro zenie dla zycia! — podczas otwierania urzadzenia elementy przewodzace
prad sg nieostoniete. Przed otwarciem urzadzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke
od Zrbdta zasilania.

Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia gorgcego powietrza, w szczegolnosci
w poblizu tatwopalnych materiatow i gazéw wybuchowych stanowi
niebezpiecze nstwo po zaru i eksplozji!

Ryzyko poparzenia! Nie dotykac rozgrzanej dyszy lub rury elementu
grzewczego. Urzadzenie musi zosta¢ wychtodzone. Nie kierowac strumienia
goracego powietrza w strone ludzi lub zwierzat.

Urzadzenie podiaczac¢ wytacznie do gniazda z uziemieniem. Przerwa w potaczeniu
uziemienia stanowi zagrozenie. Stosowa € przedtu zacze wyt gcznie z
uziemieniem.

UWAGA

Napiecie znamionowe urz gdzenia musi odpowiada¢ napieciu znamionowemu
zrodta zasilania.

Podczas prac na budowie konieczne jest zastosowanie wytacznika
przeciwpora zeniowego RCCB .

Wigczone urzadzenie musi znajdowa € sie pod nadzorem . Gorgce powietrze
moze dotrze¢ do tatwopalnych materiatéw, znajdujacych sie poza zasiegiem
wzroku. Podczas zgrzewania w poblizu instalacji wysokiego napiecia moze dojs¢
do zwarcia, ktére wptynie negatywnie na proces zgrzewania.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgoci g i zamoczeniem.

DG OB P

CERTYFIKACJA @

Urzadzenie posiada certyfikat CCA (CENELEC- Porozumienie certyfikacyjne. System Certyfikacji Wyrobow
Elektrycznych i Elektronicznych.)

Dane techniczne @
Klasa ochrony |

Napiecie V~ 230 (napiecie nieprzemienne)
Czestotliwosé Hz 50/60

Moc W 3680

Temperatura °C 20-620

Przeplyw powietrza I/min | 500 50 — 100% dwustopniowa regulacja
Cisnienie statyczne Pa maks. 5000

Poziom emisji halasu LpA (dB) |70

Predkos¢ zgrzewania m/min. | 1,5do 12

Wymiary dt. X szer. X wys. mm | 600 x 415 x 310 wersja na tasme
Wymiary dt. X szer. X wys. mm | 600 x 430 x 610 wersja na zakladke
Waga — wersja na tasme kg 28 z 5 m przewodem

Waga — wersja na zaktadke kg 23 25 m przewodem




PARAMETRY ZGRZEWANIA LEISTER UNIMAT V

« Temperatura zgrzewania

Ustawienie temperatury nastepuje za pomoca przyciskow E : . Na dobor wiasciwe;j
temperatury wptywa temperatura otoczenia oraz wlasciwosci zgrzewanego materiatu. Wartosé
zadana temperatury wyswietlana jest na wyswietlaczu (5) . Uruchomi¢ podgrzewanie poprzez

jednoczesne nacisniecie przyciskow ﬁ [ E . Wstepnie nagrzac¢ urzadzenie przez ok. 5 min..

Podgrzewanie = [Ej = Kursor miga

- Ustawienie temperatury zadanej
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* Predkosé zgrzewania
Ustawienie predkosci zgrzewania nalezy wykonac z uwzglednieniem wiasciwosci zgrzewanego
materiatu i warunkow zewnetrznych. Warto$¢ zadang predkosci zgrzewania ustawia sie na

wyswietlaczu (5) za pomoca przyciskow H .
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OPIS URZADZENIA

zaktadka 20 / 40 mm

LEISTER UNIMAT V

|
-
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1. Przewdd zasilajacy 17. Rolka prowadzaca

2. Obudowa 18. Docisk rolki prowadzgcej
3. Przelgcznik gtowny 19. Dzwignia rolki prowadzacej
4. Przyciski sterowania 20. Obcigznik

5. Wyswietlacz 21. Uchwyt do podnoszenia

6. Czujnik 22. Drgzek prowadzacy

7. Sruba blokujaca czujnik 23. Mocowanie drgzka

8. Dmuchawa gorgcego powietrza 24. Uchwyt mocujacy przewodu
9. Dysza zgrzewajgca 25. Element podnoszacy

10. Mocowanie dmuchawy 26. Dzwignia do podnoszenia
11. Dzwignia blokujgca 27. Rolka skretna

I
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Detail A

. Rolka napedowa/ dociskowa
. Rolka przenoszaca

. Rolka dociskowa

. Pas napedowy

. Rolka podwozia

Detail B

28.
29.
30.
31.
32.

Prowadnica mocowania dmuchawy
Zewnetrzna obejma mocujgca
Sruba mocujgca prowadnice

Sruba mocowania obejmy

Ostona czujnika

Detail C
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OBSLUGA zaktadka 20/40 mm LEISTER UNI MAT V

Przygotowanie do pracy

Zamocowac drazek prowadz acy (22).

Zamocowac przewdd zasilaj acy (1) w uchwycie (24).

Skontrolowaé pozycje wyjsciowa rolki prowadz acej (17) i dyszy zgrzewaj acej (9) (rys. A,BiC
strona 4). W zaleznosci od grubosci przeznaczonego do zgrzewania materiatu nalezy wyregulowac
odstep pomiedzy dysz g zgrzewaj acq (9) a rolk 3 napedow g/ dociskow g (12) do wartosci 35-45
mm. Ustawienie optymalnej predkosci zgrzewania nastepuje w wyniku przeprowadzonych prob
zgrzewania.

Uniesc rolk e prowadz aca (17) do gory za pomocg dzwigni (19).

Za pomocg dzwigni (26) unies¢ urzadzenie do gory.

Wysuna¢ do konca dmuchaw e gor acego powietrza (8) i unies¢ do géry az do zablokowania w
najwyzszej pozyciji.

Podtaczy¢ urzadzenie do zrédia zasilania. Napiecie zasilajagce musi odpowiada¢ napieciu
Znamionowemu urzgdzenia.

Pozycjonowanie urz adzenia

Umiesci¢ automat zgrzewajacy na plandece lub folii (rys. C strona 4).

Za pomocg dzwigni (26) opuscic rolk @ napedow a/dociskow g (12).

Za pomocg dzwigni (19) opusci¢ rolk @ prowadz aca (17).

Automat zgrzewajgcy opiera sie teraz na rolce prowadz 3acej (17) i rolce nap edowej/dociskowej
(22).

Rolka prowadz aca (17) oraz rolka nap edowa/dociskowa (12) muszg znajdowac sie rownolegle
do krawedzi folii (ryc. C, strona 4).

Proces zgrzewania

Ustawi¢ parametry zgrzewania, patrz strona 3.

Urzadzenie musi osiggna¢ zadang temperature zgrzewania.

Wykonac préby zgrzewania zgodnie z zaleceniami producenta materiatu oraz krajowych norm.
Skontrolowac zgrzew probny.

Pociagna¢ dzwigni e blokuj aca (11), opusci¢ dmuchaw e (8) i wsung¢ dysze pomiedzy warstwy
zgrzewanego materiatu. Whasciwg pozycje sygnalizuje odgtos zatrzaskujacej sie dzwigni (11).
Naped urzgdzenia zostanie uruchomiony automatycznie.

W przypadku, gdy urzadzenie nie uruchomi sie automatycznie, nalezy wyregulowaé¢ czujnik (patrz
btad/ przyczyna automatycznego rozruchu, strona 13). Naped urzgdzenia moze zostac wigczony

réwniez recznie za pomocg przycisku .

Rolka prowadz gca (17) odpowiada za wiasciwe prowadzenie urzgdzenia po linii. Odchylenia
korygowac drazkiem prowadz acym (22). Nie wywiera¢ nacisku na drazek prowadz acy (22),
poniewaz moze to by¢ przyczyna btedéw podczas zgrzewania.

Po zakonczeniu zgrzewania pociaggna¢ za dzwigni e (11), wysung¢ dmuchaw e gor acego
powietrza (8) i unies¢ do géry az do zablokowania jej potozenia.

Nastepnie wylgczy¢ podgrzewanie w celu wychtodzenia dyszy (9) poprzez jednoczesne nacisniecie

przyciskow oraz @
Po ok. 5 minutach wytgczy¢ urzadzenie przetacznikiem gtownym (3).



OPIS URZADZENIA tasma 40/50 mm LEISTER UNIMAT V

1. Przwdd zasilajacy 21. Uchwyt do podnoszenia
2. Obudowa 22. Drazek prowadzacy
3. Przelgcznik gtowny 23. Mocowanie drazka
4. Przyciski sterowania 24. Uchwyt mocujacy przewodu
5. Wyswietlacz 25. Element podnoszacy
6. Czujnik 26. Dzwignia do podnoszenia
7. Sruba blokujaca czujnik 27. Rolka skretha
8. Dmuchawa goracego powietrza 28. Prowadnica mocowania dmuchawy
9. Dysza zgrzewajgca 29. Zewnetrzna obejma mocujaca
10. Mocowanie dmuchawy 30. Sruba mocujgca prowadnice
11. Dzwignia blokujaca 31. Sruba mocowania obejmy
12. Rolka napedowa/ dociskowa 32. Ostona czujnika
16. Rolka podwozia 33. Rolki prowadzace tasme
17. Rolka prowadzaca 34. Mocowanie rolek
18. Docisk rolki prowadzacej 35. Beben na tasme
19. Podnosnik rolki prowadzacej 36. Sruba mocujgca beben
20. Obcigznik 37. Rolka prowadzaca
Detail D
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OBSLUGA tasma 40/50 mm LEISTER UNIMAT V

Przygotowanie do pracy

Zamocowac drazek prowadz acy (22).

Zamocowac przewod zasilaj acy (1) w uchwycie (24).

Skontrolowaé pozycje wyjsciowa rolki prowadz acej (17) i dyszy zgrzewaj acej (9) (rys. Di E,
strona 6).

Uniesc¢ rolk @ prowadz aca (17) do goéry za pomoca dzwigni (19).

Za pomocg dzwigni (26) unie$¢ urzadzenie do gory.

Wysung¢ do kohca dmuchaw e gor acego powietrza (8) i unies¢ do gory az do zablokowania jej
pozyciji.

Podiaczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania. Napiecie zasilajgce musi odpowiada¢ napieciu
Znamionowemu urzgdzenia.

Pozycjonowanie urz adzenia

Umiesci¢ automat zgrzewajacy na plandece lub folii (rys. E strona 6).

Tasme przelozy¢ przez rolki prowadz ace (33) oraz przeciggna¢ pod rolk g3 nap edow g/dociskow g
(12) (patrz rys. F, strona 6).

Za pomocg dzwigni (26) opusci¢ rolk e napedow a/dociskow g (12).

Za pomocg dzwigni (19) opusci¢ rolk @ prowadz aca (17).

Automat zgrzewajgcy opiera sie teraz na rolce prowadz 3acej (17) i rolce nap edowej/dociskowej
(22).

Proces zgrzewania

Ustawi¢ parametry zgrzewania, patrz strona 3.

Urzadzenie musi osiggng¢ zadang temperature zgrzewania.

Wykonaé préby zgrzewania zgodnie z zaleceniami producenta materiatu oraz krajowych norm.
Skontrolowac¢ zgrzew probny.

Pociagna¢ dzwigni e blokuj aca (11), opusci¢ dmuchaw e (8) i dosung¢ dysze do konca. Wiasciwg
pozycje sygnalizuje odgtos zatrzaskujgcej sie dzwigni (11). Naped urzgdzenia zostanie
uruchomiony automatycznie. W przypadku, gdy urzgdzenie nie uruchomi sie automatycznie, nalezy
wyregulowaé czujnik (patrz biad/ przyczyna automatycznego rozruchu, strona 13). Naped

urzgdzenia moze zosta¢ wtgczony réwniez recznie za pomocg przycisku .

Rolka prowadz aca (37) odpowiada za wlasciwe prowadzenie urzadzenia po linii. Odchylenia
korygowac drazkiem prowadz acym (22). Nie wywiera¢ nacisku na drazek prowadz acy (22),
poniewaz moze to by¢ przyczyna btedéw podczas zgrzewania. Kontrolowaé pozycje rolki

prowadz acej (37).

Po zakonczeniu zgrzewania pociagna¢ za dzwigni e (11), wysung¢ dmuchaw e gor agcego
powietrza (8) i unies¢ do géry az do zablokowania jej potozenia.

Nastepnie wylgczy¢ podgrzewanie w celu wychtodzenia dyszy (9) poprzez jednoczesne nacisniecie

przyciskow oraz @
Po ok. 5 minutach wylaczy¢ urzadzenie przetacznikiem gtdwnym (3).



OPCJE WYSWIETLACZA LEISTER UNIMAT V
Przygotowanie do pracy

» Podtaczy¢ urzadzenie do zrodia zasilania.

= Uruchomi¢ urzgdzenie z poziomu gtéwnego lub kontrolnego.

Bez modutu pomiaru napi ecia

Poziom atéwny A nD A
Main-Level Eﬂ—r— o, e
cc 400 250

Przetacznik gtéwny (3)
wiaczony

2 4 5
Wskazanie:
1. Predkos¢ zgrzewania wartos¢ biezaca
2. Predkos¢ zgrzewania wartos¢ zadana
3. Temperatura wartos¢ biezaca
4. Temperatura warto$¢ zadana
5. Przebieg wartos¢ biezaca
1 3
Poziom kontrolny A el
cd 400

Control-Llevel —|—=|—&—|+ —&—EE—:—

Przetacznik gtéwny (3)
wiaczony

46* B0* 250

4

L‘I

%]

Wskazanie:

1. Predkos¢ zgrzewania wartos¢ biezaca

2. Predkos¢ zgrzewania warto$¢ % po starcie
3. Temperatura wartos¢ biezaca

4. Temperatura wartos¢ % po starcie
5. Przebieg wartos¢ biezaca



OPCJE WYSWIETLACZA

Instalacja dodatkowego modutu pomiaru napi

pracownika autoryzowanego punktu serwisowego Leiste r.

Z modutem pomiaru napi

ecia

Poziom atéwny

Main-Level

Wskazanie:
1. Predkos¢ zgrzewania

OOk, WN

. Predkosc¢ zgrzewania
. Temperatura

. Temperatura

. Napiecie

. Przebieg

Poziom kontrolny

P|—

Przetacznik gtéwny (3)
wiaczony

warto$¢ biezgca
warto$¢ zadana
wartos¢ biezaca
wartos¢ zadana
warto$¢ biezgca
wartos¢ biezaca

Control-Level —

Wskazanie:

1.
2.

Predkos¢ zgrzewania
Predkos¢ zgrzewania

3. Temperatura
4. Temperatura

5.
6.

Napiecie
Przebieg

*Podgrzewanie / nap ed
wiaczone

o [@]—

Przetacznik gtéwny (3)
wiaczony

wartos¢ biezaca
warto$¢ % po starcie
warto$¢ biezgca
wartos¢ % po starcie
wartos¢ biezaca
warto$¢ biezgca

LEISTER UNIMAT V

ecia powinna zosta ¢ przeprowadzona przez

1 3 5
ad 000 230V
400 250
2 4 6
! 3 5
22 400 230V

4E*

ou* 250
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PRZEZBROJENIE URZADZENIA LEISTER UNIMAT V

* Nie dotyka¢ rozgrzanej dyszy.
= Aby wychtodzi¢ dysz e (9) nalezy wytaczy¢ podgrzewanie naciskajac jednoczesne przycisk oraz

[H]

" Wy}rqczyé przetacznik gtowny (3).
»  Wyjaé¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka.

Wymiana dyszy zgrzewaj 3acej
- Zgrzewanie na zakladke z 20 mm na 40 mm
- Zgrzewanie tasma z 40 mm na 50 mm
- Zmiana dyszy do zgrzewania tasmg na wersje do ,zakladek”

1. Sruba z tbem walcowym M4 x 10
2. Dysza zgrzewajgca

Demontaz dyszy zgrzewajacej, kolejnos¢ od 1 do 2
Montaz dyszy zgrzewajgcej, kolejnos¢ od 2 do 1

Wymiana dyszy zgrzewaj acej z zastosowaniem ta $my: z 40 mm na 50 mm

a) Wymienic dysze
b) Wymieni¢ rolke napedowa/dociskowg
1. Sruba cylindryczna M10 x 25
2. Podkitadka dystansowa
3. Rolka napedowa/dociskowa
4. Zawleczka

- Demontaz rolki napedowej/dociskowej- kolejnos¢ od 1
do 3
- Montaz rolki napedowej/dociskowej- kolejnos¢ od 3 do

Wymiana uktadu prowadzenia ta $my

Sruba z them walcowym M4 x 10
Rolka dystansowa

Rolki prowadzace tasme b S §
- Demontaz ukfadu prowadzenia — kolejno$¢ od 1 do 5 ,@J L

- Montaz uktadu prowadzenia — kolejnos¢ od 5 do 1 1 )} o Y

Sruba cylindryczna M5 x 12 <>

PwnE




PRZEZBROJENIE URZADZENIA LEISTER UNIMAT V
Przezbrojenie urz gdzenia z wersji nata $me -> na zaktadk e
- Wymienic dysze (patrz wyzej)

- Tasma 40/50 mm

1. Sruba cylindryczna M5 x 12 12. Rolka napedowa

2. Uklad prowadzenia tasmy 13. Sruba cylindryczna M6 x 35

3. Sruba cylindryczna M6 x 12 14. Bloczek mocujacy

4. Rozwijak tasmy 15. Rolka prowadzaca (na osce czterokatnej)
5. Sruba cylindryczna M10 x 25 16. Sruba cylindryczna M6 x 12

6. Podktadka dystansowa 17. Ostona

7. Rolka napedowa/ dociskowa 18. Plyta elementu podnoszacego

8. Zawleczka 19. Sruba z tbem stozkowym M6 x 20

9. Oska (4-katna) 20. Rolka skretna

10. Dystans 21. Zatyczki

11. Sruba cylindryczna M8 x 30

Demontaz zestawu do zgrzewania tasmag, kolejnos¢ 1-21
Montaz zestawu di zgrzewania na zakladke, kolejnos¢ 15-1, (patrz nastepna strona)

UM Nk




PRZEZBROJENIE URZADZENIA LEISTER UNIMAT V
Przezbrojenie urz gdzenia z wersji na zaktadk e -> natasme
- Wymienic dysze (patrz wyzej)

- Zaktadka 20/40 mm

1. Sruba cylindryczna M10 x 25 9. Rolka skretna

2. Podktadka dystansowa 10. Sruba cylindryczna M6 x 12

3. Rolka napedowa/ dociskowa 11. Ostona

4. Rolka skretna 12. Plyta elementu podnoszacego

5. Pas napedowy 13. Sruba z tbem stozkowym M6 x 20
6. Sruba zabezpieczajgca D8 14. Rolka skretna

7. Rolka podtrzymujaca 15. Zawleczka

8. Sruba cylindryczna M18 x 16

Demontaz zestawu do zgrzewania na zaktadke, kolejnos¢ 1-15
Montaz zestawu do zgrzewania tasma, kolejnos¢ 21-1, strona 11




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

LEISTER UNIMAT V

Btad 100/101 /102

Dziatanie

Check the blower

= Sprawdzi¢ dmuchawe (czy z dyszy wydobywa sie powietrze)
= Ponowny btad- skontaktowac sie z punktem serwisowym

Bez modutu pomiaru napi _ecia

Poziom kontrolny

Wskazanie w pozycji 4

Przyczyna - btad uktadu
grzejnego

Dziatanie

100% i warto$¢ zadana nie
osiggnieta

= Napiecie sieci zbyt niskie
= Uszkodzenie el. grzejnego

Zredukowag ilos¢ powietrza
Skontaktowac sie z punktem
serwisowym

Wskazanie w pozycji 2

Przyczyna - btad uktadu
nap edowego

Dziatani e

100 %

= Napiecie sieci zbyt niskie

=  Wysoka predkosc
zgrzewania z duzym
momentem obrotowym

Zredukowac predkos¢
Sprawdzi¢ elementy uktadu
napedowego

Z modutem pomiaru napi ecia

Wskazanie w pozycji 3

Przyczyna - btad uktadu
grzejnego

Dziatanie

Wartos¢ zadana nie osiggnieta

= Napiecie sieci zbyt niskie
= Uszkodzenie el. grzejnego

Zredukowac ilos¢ powietrza
Skontaktowac sie z punktem
serwisowym

Wskazanie w pozycji 1

Przyczyna - btad uktadu
nap edowego

Dziatanie

Wartos¢ zadana nie osiggnieta

= Napiecie sieci zbyt niskie

=  Wysoka predkosc
zgrzewania z duzym
momentem obrotowym

Zredukowac predkos¢
Sprawdzi¢ elementy ukfadu
napedowego

Wskazanie:

1. Predkos¢ zgrzewania
2. Predkosc¢ zgrzewania
3. Temperatura

4. Temperatura

5. Przebieg

Wskazanie:

1. Predkos¢ zgrzewania
2. Predkos¢ zgrzewania
3. Temperatura

4. Temperatura

5. Napiecie

6. Przebieg

wartos¢ biezaca
warto$¢ zadana
warto$¢ biezgca
warto$¢ zadana
wartos¢ biezaca

warto$¢ biezgca
warto$¢ % po starcie
wartos¢ biezaca
wartos¢ % po starcie
warto$¢ biezgca
wartos¢ biezaca

3 5
CERRE )
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW LEISTER UNIMAT V

Btad automatycznego startu/ przyczyna

Ukfad napedowy nie uruchamia si @ automatycznie po dosunieciu dyszy.
= Czujnik (6) ustawiony nieprawidtowo

Ustawianie czujnika

- Wylgczy¢ przetacznik gtowny (3)

- Zdjac¢ oston e czujnika (32)

- Opusci¢ dmuchaw e gor gcego powietrza (8) idosung¢ do kohca w lewo

- Dzwignia (11) musi sie zablokowaé

- Poluzowac srub e czujnika (7)

- Ustawi¢ czujnik we wtasciwej pozycji wzgledem mocowania dmuchawy (10) (odstep 0,5 mm)
- Dokreci¢ srub e czujnika (7)

- Zamocowac¢ oston ¢ czujnika (32)

- Wysung¢ do kohca dmuchaw e (8) i unies¢ do gory

W przypadku, gdy usterka nie zostanie usunieta, nalezy skontaktowaé sie z autoryzowanym punktem
serwisowym.

—10

32 7 6



[LEISTER])

AKCESORIA

*= Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria LEISTER.

= Montaz modutu pomiaru napiecia powinien zosta¢ wykonany przez utoryzowany punkt serwisowy
Leister.

SZKOLENIE

Firma LEISTER oraz jej autoryzowani dystrybutorzy oferujg bezptatne szkolenie w zakresie obstugi
urzgdzen oraz procedury zgrzewania.

KONSERWACJA URZ ADZENIA

» Filtr powietrza (8) nalezy regularnie czysci¢ pedzelkiem.

» Dysze zgrzewaj aca (9) nalezy regularnie mosiezng szczotka.

* Przewdd zasilaj acy (1) oraz wtyczke nalezy regularnie kontrolowac pod katem mechanicznych
i elektrycznych uszkodzen.

SERWIS | NAPRAWA

= W przypadku pojawienia sie na wyswietlaczu (5) komunikatu <<maintenance;servicing >>
urzadzenie musi zostac¢ skontrolowane przez autoryzowany punkt serwisowy.

= Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe LEISTER
Gwarantujg one przeprowadzenie fachowej naprawy przy zastosowaniu wylgcznie oryginalnych
czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen i wykazami czesci zamiennych LEISTER.

GWARANCJA

* Firma LEISTER Process Technologies odmawia wszelkich roszczen gwarancyjnych w stosunku
do urzadzen, ktoére zostaly przez Kupujgcego przebudowane lub naprawiane.

= Na urzadzenie przystuguje gwarancja jednego (1) roku od daty zakupu (po okazaniu rachunku
lub dowodu dostawy). Powstate uszkodzenia zostang usuniete poprzez wymiane lub naprawe.
Elementy grzejne (grzatka, klin) urzadzenia nie podlegajg gwarancji.

* Przy zachowaniu ustawowych warunkéw, dalsze roszczenia sg wykluczone.

» Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niezgodnym z
przeznaczeniem zastosowaniem urzgadzenia nie podlegajg roszczeniom gwarancyjnym.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmi  an technicznych,

Panstwa autoryzowany punkt serwisowy:
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Wykona naprawa lub przeprowadzony przeglad powinien zosta¢ potwierdzony podpisem oraz pieczatkg
autoryzowanego punktu serwisowego Leister. Dokument powinien przechowywa¢ witasciciel urzgdzenia.

Dane techniczne

Typ automatu zgrzewaj acego

Nr. zamowienia

Nr. seryjny
Napiecie znamionowe \Y
Moc znamionowa w

Data sprzeda zy

Przeglad

1. Data Punkt serwisowy Podpis
2. Data Punkt serwisowy Podpis
3. Data Punkt serwisowy Podpis
4. Data Punkt serwisowy Podpis
5. Data Punkt serwisowy Podpis
6. Data Punkt serwisowy Podpis
Naprawa

1. Data Punkt serwisowy Podpis
2. Data Punkt serwisowy Podpis

3. Data Punkt serwisowy Podpis



