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LLEEIISSTTEERR    VVaarriimmaatt  VV
AAuuttoommaatt  ssppaawwaallnniicczzyy  nnaa  ggoorrååccee  ppoowwiieettrrzzee

PPLL INSTRUKCJA OBSºUGI
®

LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt    VV
AAuuttoommaatt  ssppaawwaallnniicczzyy  ddoo  
zzggrrzzeewwaanniiaa  nnaa  zzaakk¬¬aaddkk™™

• Zgrzewanie na zak¬adk™ pap
dachowych z PVC, TPO, ECB,
EPDM, CSPE i elastomerowo-
bitumowych, przy kraw™dzi
oraz na nierównych powierz-
chniach.

• Zgrzewanie na zak¬adk™ folii i
tkanin powlekanych. Szerokoƒç
spoiny 20 lub 40 mm.

LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt    VV
AAuuttoommaatt  ssppaawwaallnniicczzyy  ddoo  bbiittuummuu

• Do zgrzewania na zak¬adk™
elastomero-bitumu.

• Szerokoƒç spoiny 80, 100 lub
120 mm.

ZZAASSTTOOSSOOWWAANNIIEE
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Przed uruchomieniem urzådzenia naleΩy dok¬adnie przeczytaç
instrukcj™ obs¬ugi oraz zachowaç jå dla póΩniejszego uΩytkowania.



ZZaaggrrooΩΩeenniiee  ΩΩyycciiaa przy otwieraniu urzådzenia, z uwagi na
ods¬oni™te, przewodzåce pråd elementy i z¬åcza. Przed
otwarciem urzådzenia wyciågnåç wtyczk™ z gniazdka.

NNiieebbeezzppiieecczzee††ssttwwoo  ppooΩΩaarruu  ii  eekksspplloozzjjii w przypadku niew¬a-
ƒciwego uΩytkowania dmuchaw goråcego powietrza, w
szczególnoƒci w pobliΩu ¬atwopalnych materia¬ów i gazów
wybuchowych.

Urzådzenie musi pracowaç ppoodd  nnaaddzzoorreemm. Ciep¬o moΩe
przedostaç si™ do ¬atwopalnych materia¬ów, znajdujåcych
si™ poza zasi™giem wzroku.

WWyy¬¬ååcczznniikk  pprrzzeecciiwwppoorraaΩΩeenniioowwyy jest niezb™dny dla ochrony
osób w przypadku zastosowania urzådzenia na budowach.

Pod¬åczone nnaappii™™cciiee musi odpowiadaç napi™ciu nanie-
sionemu na urzådzeniu.

NNiieebbeezzppiieecczzee††ssttwwoo  ppooppaarrzzeenniiaa!! Nie dotykaç grza¬ki ani
dyszy, gdy så goråce. Odczekaç, aΩ urzådzenie wystygnie.
Nie kierowaç strumienia goråcego powietrza na osoby lub
zwierz™ta.

Urzådzenie nnaalleeΩΩyy  cchhrroonniiçç  pprrzzeedd  wwiillggoocciiåå..

FI

230

400

OOSSTTRRZZEEÍÍEENNIIEE

UUWWAAGGAA

DDAANNEE  TTEECCHHNNIICCZZNNEE

230,   400 H 230,   400 H
4600, 5700 4600, 6300
50 / 60 50 / 60
20 – 620 20 – 620 
p¬ynna regulacja p¬ynna regulacja
0,5 – 5 0,5 – 5 
p¬ynna regulacja p¬ynna regulacja
ca.190 (2 ci™Ωarki) ca. 220 (2 ci™Ωarki)
50 – 100 50 – 100
67 67
640 x 430 x 330 640 x 430 x 330
35 z 5 m przewodem 35 z 5 m przewodem

NNaappii™™cciiee VV~~
MMoocc WW
CCzz™™ssttoottlliiwwooƒƒçç HHzz
TTeemmppeerraattuurraa °°CC

NNaapp™™dd mm//mmiinn..

SSii¬¬aa  ssppaajjaanniiaa NN
PPrrzzeepp¬¬yyww  ppoowwiieettrrzzaa %%
HHaa¬¬aass LLppAA ((ddBB))
WWyymmiiaarryy  DDxxSSxxWW mmmm
WWaaggaa kkgg

� Napi™cie zasilajåce nie jest prze¬åczalne2

Urzådzenie moΩe byç pod¬åczane tylko do ggnniiaazzddkkaa  zz  pprrzzee--
wwooddeemm  oocchhrroonnnnyymm.. Jakiekolwiek przerwanie przewodu
ochronnego wewnåtrz, lub na zewnåtrz urzådzenia jest
niebezpieczne!
UUΩΩyywwaaçç  wwyy¬¬ååcczznniiee  pprrzzeedd¬¬uuΩΩaacczzyy  zz  pprrzzeewwooddeemm  oocchhrroonnnnyymm!!

ZZNNAAKKII  JJAAKKOO‡‡CCII

Klasa ochrony urzådzenia Ι  
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1. Przewód zasilania
2. Obudowa
3. Wy¬åcznik g¬ówny
4. Klawiatura
5. Wyƒwietlacz
6. Czujnik
7. ‡ruba ustalajåca
8. Dmuchawa goråcego powietrza
9. Dysza zgrzewajåca

10. Uchwyt urzådzenia
11. DΩwignia blokujåca
12. Rolka wahad¬owa
13. ‡ruba regulujåca tor
14. Rolka najazdowa
15. Rolka kierujåca
16. Ruchoma rolka transportowa
17. Rolka transportowa
18. Rolka prowadzåca
19. Spr™Ωyna prze¬åczajåca rolki

transportowej
20. Z¬åcze
21. Siatka regulacyjna urzådzenia
22. Dodatkowy ci™Ωarek

23. Ci™Ωarek ko†cowy
24. Uchwyt noƒny
25. ‡ruba imbusowa
26. Råczka cz™ƒª dolna
27. Råczka cz™ƒª górna
28. Zacisk regulacji wysokoƒci
29. Uchwyt przewodu zasilania
30. Pasek
31. Zacisk do mocowania 

elementów råczki
32. Pokrywa czujnika

12 30
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19
20 10
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1122  RRoollkkaa  wwaahhaadd¬¬oowwaa

1. Pierƒcie† zabez-
pieczajåcy

2. Pierƒcie† ustalajåcy
3. Gumowa podk¬adka

amortyzujåca
4. Tuleja zabieraka

5. Pierƒcie† gumowy
6. Gumowa podk¬adka

amortyzujåca
7. Pierƒcie† ustalajåcy
8. Tarcza napinajåca
9. ‡ruba cylindryczna

2 3 4 5
6 7 8 9

32 7 6
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MMeennuu  gg¬¬óówwnnee
Wy¬åcznik g¬ówny (3) w pozycji w¬åczony

Wy¬åcznik g¬ówny (3) w pozycji w¬åczony

MMeennuu
sstteerroowwaanniiaa

+– & &

1 3 5

2 4 6

1 3 5

2 4 6

Wyƒwietlanie:
1. aktualnej pr™dkoƒci
2. zadanej pr™dkoƒci
3. aktualnej temperatury
4. zadanej temperatury
5. aktualnego napi™cia
6. dotychczas zgrzanej d¬ugoƒci (w metrach)

* GGrrzzaanniiee  //  nnaapp™™dd  aktywny

Wyƒwietlanie:
1. pr™dkoƒci wartoƒç aktualna
2. pr™dkoƒci wydajnoƒç w % od 

rozpocz™cia
3. temperatury wartoƒç aktualna
4. temperatury wydajnoƒç w % od 

rozpocz™cia
5. napi™cia wartoƒç aktualna
6. dotychczas zgrzanej d¬ugoƒci wartoƒç aktualna (w metrach)

WWsskkaaΩΩnniikk  44 PPrrzzyycczzyynnaa  uusstteerrkkii  nnaapp™™dduu UUssuunnii™™cciiee  uusstteerrkkii

100 % • Zbyt niskie napi™cie Zmniejszenie 
pr™dkoƒci zgrzewania

• DuΩa pr™dkoƒç zgrzewania z Kontrola przebiegu
silnym dociskiem zgrzewania/ automatu 

spawalniczego

WWsskkaaΩΩnniikk  22 PPrrzzyycczzyynnaa  uusstteerrkkii  ggrrzzaanniiaa UUssuunnii™™cciiee  uusstteerrkkii

100 % • Zbyt niskie napi™cie Zmniejszenie 
przep¬ywu powietrza

100 %  • Uszkodzona grza¬ka Naprawa

& nie uzyskuje
si™ wartoƒci
zadanej
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PPrrzzyycczzyynnaa  nniieepprraawwiidd¬¬oowweeggoo  ddzziiaa¬¬aanniiaa  aauuttoommaattyycczznneeggoo  ssttaarrttuu

Silnik nniiee  uurruucchhaammiiaa  ssii™™  aauuttoommaattyycczznniiee po najechaniu dyszå 
• CCzzuujjnniikk  ((66)) Ωle ustawiony

SSppoossóóbb  nnaapprraawwyy:: Regulacja czujnika

– Wy¬åczyª wwyy¬¬ååcczznniikk  gg¬¬óówwnnyy  ((33))
– Zdjåª ppookkrryyww™™  cczzuujjnniikkaa  ((3322))
– Opuƒciª ddmmuucchhaaww™™  ((88)) i przesunåª aΩ do lewej blokady
– DDΩΩwwiiggnniiaa  bbllookkuujjååccaa  ((1111)) musi zaskoczyª
– Poluzowaª ƒƒrruubb™™  uussttaallaajjååccåå  cczzuujjnniikkaa  ((77))
– Przesunåª cczzuujjnniikk  ((66)) na uucchhwwyycciiee  ((1100))

WAˇNE: Odst™p za¬åczania > 0,2 – 0,5 mm maks.
– Dokr™ciª ƒƒrruubb™™  uussttaallaajjååccåå  cczzuujjnniikkaa  ((77))
– Zamontowaª ppookkrryyww™™  cczzuujjnniikkaa  ((3322))
– Przesunåª ddmmuucchhaaww™™  ((88)) aΩ do blokady i podnieƒª
– Skontrolowaª funkcjonowanie
JJeeƒƒllii  uurrzzååddzzeenniiee  nnaaddaall  nniiee  ddzziiaa¬¬aa,,  sskkoonnttaakkttuujjcciiee  ssii™™  PPaa††ssttwwoo  zz  ppuunnkktteemm  sseerrwwiissoowwyymm..

EErrrroorr  110000//  110011//  110022 UUssuunnii™™cciiee  uusstteerrkkii

• Skontrolowaç dmuchaw™ (powietrze musi wylatywaç 
przez dysz™)

• Jeƒli usterka wyst™puje nadal, skontaktowaç si™ z 
punktem serwisowym

check the blower

3 8

32 7 6 11

12

10



GGrrzzaanniiee

ZZeerroowwaanniiee
zzggrrzzaanneejj  ooddlleegg¬¬ooƒƒccii

Kursor mruga na
wyƒwietlaczuH

TTeemmppeerraattuurraa  zzggrrzzeewwaanniiaa
Temperatur™ reguluje si™ pprrzzyycciisskkaammii ,             . Temperatura zaleΩy od mate-
ria¬u i temperatury otoczenia. Ustawiona wartoƒç zadana zostanie pokazana
na wyƒwietlaczu. Przyciskami       oraz       (nacisnåç równoczeƒnie) w¬åczyç
grzanie. Nagrzewaç przez ok. 5 minut. (Jeƒli temperatura zadania nie zosta¬a
osiågni™ta, patrz przep¬yw powietrza.)

PPrrzzeepp¬¬yyww
ppoowwiieettrrzzaa

+

+

–H

H

NNaapp™™dd

WW¬¬..//WWyy¬¬..

UUssttaawwiiaanniiee  wwaarrttooƒƒccii  zzaaddaanneejj– +

M

WW¬¬..//WWyy¬¬..

UUssttaawwiiaanniiee  wwaarrttooƒƒccii  zzaaddaanneejj– +

+ &

H
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PPAARRAAMMEETTRRYY  ZZGGRRZZEEWWAANNIIAA LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV

PPrr™™ddkkooƒƒªª  zzggrrzzeewwaanniiaa
W zaleΩnoƒci od folii lub papy izolacyjnej oraz warunków atmosferycznych,
pprrzzyycciisskkaammii naleΩy wyregulowaª pr™dkoƒª zgrzewania. Ustawiona
wartoƒª zostanie pokazana na wyƒwietlaczu.

+–

H

2x

WWaaΩΩnnaa  wwsskkaazzóówwkkaa::

Podczas nagrzewania przep¬yw powietrza zostanie automatycznie usta-
wiony na 100%. Dopiero po osiågni™ciu zadanej temperatury urzådzenie
przestawi si™ na zadany poziom przep¬ywu powietrza (zabezpieczenie
grza¬ki). Jeƒli nie uzyskano zadanej temperatury, przed w¬åczeniem grza-
nia naleΩy ustawiª przep¬yw powietrza na 80%.

– +

M & +



OOBBSSflflUUGGAA zzaakk¬¬aaddkkaa  2200//4400  mmmm LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV

PPAARRAAMMEETTRRYY  ZZGGRRZZEEWWAANNIIAA zzaakk¬¬aaddkkaa  2200//4400  mmmm LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV

PPrrzzyyggoottoowwaanniiee  ddoo  pprraaccyy
• Zamontowaª odciåg rrååcczzkkii  ((2266//2277)).
• Zawiesiç pprrzzeewwóódd  ((11)) na uucchhwwyycciiee  ((2299)).
• Za pomocå zzaacciisskkuu  ((2288)) ustawiç rrååcczzkk™™  ((2277)) na Ωådanej wysokoƒci.
• Skontrolowaç wyregulowanie ddyysszzyy  ssppaawwaallnniicczzeejj  ((99))

(fabrycznie rysunek A i C).
• RReegguullaaccjjaa  pprrzzeessuuwwuu::

– Przesunåç rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((1188)) do góry.
– OdciåΩyç rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) poprzez podniesienie rrååcczzkkii  ((2277)).
– Przesunåç rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) aΩ do blokady po lewej, lekko naciskajåc

na sspprr™™ΩΩyynn™™  ((1199)) (rysunek B).
– Wysunåç ddmmuucchhaaww™™  ggoorrååcceeggoo  ppoowwiieettrrzzaa  ((88))

pociågajåc za dΩwigni™ blokujåcå i podnieƒç 
aΩ do zablokowania.

• Pod¬åczyç urzådzenie do zasilania.
Napi™cie sieci musi odpowiadaç napi™ciu 
urzådzenia.

RRyyssuunneekk  BB

RRyyssuunneekk  AA

RRyyssuunneekk  CC 1–2 mm

40 – 50 mm

18 16 129

2
2222

19

7

112200NN 115555NN 119900NN

RRyyssuunneekk  HH

1122
2233

SSii¬¬aa  ssppaajjaanniiaa

• Si¬a spajajåca jest przenoszona na rroollccee
wwaahhaadd¬¬oowweejj  ((1122))..

• W zaleΩnoƒci od potrzeb moΩna doczepiç
ccii™™ΩΩaarrkkii  ddooddaattkkoowwee  ((2222)) oraz ccii™™ΩΩaarreekk
kkoo††ccoowwyy  ((2233)) (patrz rysunek H).

11 ––22 mmmm



ZZggrrzzeewwaanniiee
• Ustawiç parametry zgrzewania, patrz strona 6.
• Temperatura zgrzewania musi zostaç osiågni™ta (czas nagrzewania ok. 5 min).
• WWyykkoonnaaçç  zzggrrzzeewwaanniiee  pprróóbbnnee..
• Pociågnåç uucchhwwyytt  bbllookkuujjååccyy  ((1111)), opuƒciç ddmmuucchhaaww™™  ggoorrååcceeggoo  ppoowwiieettrrzzaa

((88)) i wjechaç pomi™dzy nachodzåce na siebie papy, aΩ do zablokowania.
Nap™d uruchamia si™ automatycznie.
Jeƒli tak si™ nie stanie, patrz regulacja czujnika strona 5. 
Maszyn™ moΩna uruchomiç r™cznie przyciskiem

• Automat prowadzony jest za rrååcczzkk™™  ((2277)) wzd¬uΩ zak¬adki. Nie naleΩy naciskaç
na rrååcczzkk™™  ((2277)), gdyΩ moΩe spowodowaç to nieprawid¬owe spoiny. ZZwwrraaccaaçç
uuwwaagg™™ na rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((1188)).

• Po zgrzaniu pociågnåç za uucchhwwyytt  bbllookkuujjååccyy  ((1111)), wysunåç ddmmuucchhaaww™™  ((88)) aΩ
do blokady i podnieƒç, aΩ zaskoczy w zatrzasku.

• Po zako†czeniu pracy wy¬åczyç grzanie przyciskami       i       (nacisnåç rów-
noczeƒnie) na kkllaawwiiaattuurrzzee  ((44)), dzi™ki temu ddyysszzaa  ((88)) zostanie sch¬odzona.

• Ustawiç pprrzzee¬¬ååcczznniikk  gg¬¬óówwnnyy  ((33)) w pozycji wy¬åczony.

M

OOBBSSflflUUGGAA zzaakk¬¬aaddkkaa  2200//4400  mmmm LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV
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PPoozzyyccjjoonnoowwaanniiee  uurrzzååddzzeenniiaa
• Przechyliç automat naciskajåc na rrååcczzkk™™  ((2277)) i przesunåç na miejsce zgrze-

wania.
• OdciåΩyç rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) poprzez podniesienie rrååcczzkkii  ((2277)).
• Przesunåç w prawo rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) aΩ do blokady, lekko naciska-

jåc na sspprr™™ΩΩyynn™™  ((1199)).
• Przesunåç rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((1188)) w dó¬.
• RRoollkkaa  pprroowwaaddzzååccaa  ((1188)) musi byç ustawiona równolegle do kraw™dzi rroollkkii

wwaahhaadd¬¬oowweejj  ((1122)) (patrz rysunek E).
• Przeprowadziç próbne zgrzewanie.
• Korekty toru przesuwu dokonuje si™ ƒƒrruubbåå  rreegguullaaccyyjjnnåå  ttoorruu  ((1133)) (patrz rysunek

F oraz G, jak równieΩ wskazówki na urzådzeniu).

+ H

RRyyssuunneekk  EE

12

18

RRyyssuunneekk  FF RRyyssuunneekk  GG

1212 1313



OOBBSSflflUUGGAA zzaakk¬¬aaddkkaa  8800//110000//112200  mmmm LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV

PPAARRAAMMEETTRRYY  ZZGGRRZZEEWWAANNIIAA      zzaakk¬¬aaddkkaa  8800//110000//112200  mmmm      LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV

PPrrzzyyggoottoowwaanniiee  ddoo  pprraaccyy
• Zamontowaç rrååcczzkk™™  ((2266//2277)).
• Zawiesiç odciåg pprrzzeewwoodduu  ((11)) na uucchhwwyycciiee  ((2299)).
• Za pomocå zzaacciisskkuu  ((2288)) ustawiç rrååcczzkk™™  ((2277)) na Ωådanej wysokoƒci.
• Skontrolowaç wyregulowanie ddyysszzyy  ssppaawwaallnniicczzeejj  ((99))

(fabrycznie rysunek A i C).
• RReegguullaaccjjaa  pprrzzeessuuwwuu::

– Przesunåç rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((1188)) do góry.
– OdciåΩyç rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) poprzez podniesienie rrååcczzkkii  ((2277)).
– Przesunåç rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) aΩ do blokady po lewej, lekko naciskajåc

na sspprr™™ΩΩyynn™™  ((1199)) (rysunek B).
– Wysunåç ddmmuucchhaaww™™  ggoorrååcceeggoo  ppoowwiieettrrzzaa  ((88))

pociågajåc za dΩwigni™ blokujåcå i podnieƒç 
aΩ do zablokowania.

• Pod¬åczyç urzådzenie do zasilania. 
Napi™cie sieci musi odpowiadaç 
napi™ciu urzådzenia.

RRyyssuunneekk  BB RRyyssuunneekk  CC 1–2 mm

70 – 85mm

1188 1166 112299

2
2222

1199

114400NN 117755NN 221100NN

RRyyssuunneekk  HH

1122
2233

SSii¬¬aa  ssppaajjaanniiaa

• Si¬a spajajåca jest przenoszona na rroollccee
wwaahhaadd¬¬oowweejj  ((1122)).

• W zaleΩnoƒci od potrzeb moΩna doczepiç
ccii™™ΩΩaarrkkii  ddooddaattkkoowwee  ((2222)) oraz ccii™™ΩΩaarreekk
kkoo††ccoowwyy  ((2233)) (patrz rysunek H).

RRyyssuunneekk  AA

9

11 ––22 mmmm
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ZZggrrzzeewwaanniiee
• Ustawiç parametry zgrzewania, patrz strona 6.
• Temperatura zgrzewania musi zostaç osiågni™ta (czas nagrzewania ok. 5

min). Jeƒli nie uzyskano Ωådanej temperatury, zmniejszyç przep¬yw powietrza.
• WWyykkoonnaaçç  zzggrrzzeewwaanniiee  pprróóbbnnee..
• Pociågnåç uucchhwwyytt  bbllookkuujjååccyy  ((1111)), opuƒciç ddmmuucchhaaww™™  ggoorrååcceeggoo  ppoowwiieettrrzzaa

((88)) i wjechaç pomi™dzy nachodzåce na siebie papy, aΩ do zablokowania.
Nap™d uruchamia si™ automatycznie.
Jeƒli tak si™ nie stanie, patrz regulacja czujnika strona 5.
Maszyn™ moΩna uruchomiç r™cznie przyciskiem

• Automat prowadzony jest za rrååcczzkk™™  ((2277)) wzd¬uΩ zak¬adki. Nie naleΩy naciskaç
na rrååcczzkk™™  ((2277)), gdyΩ moΩe spowodowaç to nieprawid¬owe spoiny. ZZwwrraaccaaçç
uuwwaagg™™ na rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((1188)).

• Po zgrzaniu pociågnåç za uucchhwwyytt  bbllookkuujjååccyy  ((1111)), wysunåç ddmmuucchhaaww™™  ((88)) aΩ
do blokady i podnieƒç, aΩ zaskoczy w zatrzasku.

• Po zako†czeniu pracy wy¬åczyç grzanie przyciskami      i      na kkllaawwiiaattuurrzzee
((44)), dzi™ki temu ddyysszzaa  ((88)) zostanie sch¬odzona.

• Ustawiç pprrzzee¬¬ååcczznniikk  gg¬¬óówwnnyy  ((33)) w pozycji wy¬åczony.

PPoozzyyccjjoonnoowwaanniiee  uurrzzååddzzeenniiaa
• Przechyliç automat naciskajåc na rrååcczzkk™™  ((2277)) i przesunåç na miejsce zgrze-

wania.
• OdciåΩyç rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) poprzez podniesienie rrååcczzkkii  ((2277)).
• Przesunåç w prawo rroollkk™™  ttrraannssppoorrttoowwåå  ((1166)) aΩ do blokady, lekko naciskajåc

na sspprr™™ΩΩyynn™™  ((1199)).
• Przesunåç rroollkk™™  pprroowwaaddzzååccåå  ((1188)) w dó¬.
• RRoollkkaa  pprroowwaaddzzååccaa  ((1188)) musi byç ustawiona równolegle do kraw™dzi rroollkkii

wwaahhaadd¬¬oowweejj  ((1122)) (patrz rysunek E). 
• Przeprowadziç próbne zgrzewanie.
• Korekty toru przesuwu dokonuje si™ ƒrubå regulacyjnå toru (13) (patrz rysunek

F oraz G, jak równieΩ wskazówki na urzådzeniu).

RRyyssuunneekk  EE

12

18

RRyyssuunneekk  FF RRyyssuunneekk  GG
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• Stosowaç moΩna wy¬åcznie akcesoria Leister.

Firma LEISTER oraz punkty serwisowe oferujå na ca¬ym ƒwiecie darmowe kursy
zgrzewania. W razie potrzeby szkolenia mogå odbyç si™ na miejscu budowy.

• DDyysszz™™  ((99)) naleΩy czyƒciç szczotkå drucianå.
• Wyczyƒciç wlot powietrza ddmmuucchhaawwyy  ((88)).
• Skontrolowaç pprrzzeewwóódd  zzaassiillaajjååccyy  ((11)) oraz wtyczk™ pod kåtem uszkodze†

mechanicznych.

• Urzådzenie musi zostaç skontrolowane przez autoryzowany punkt serwisowy, jeƒli
na wwyyƒƒwwiieettllaacczzuu  ((55)) pojawi si™ komunikat ««mmaaiinntteennaannccee;;  sseerrvviicciinngg»».

• Naprawy mogå byç wykonywane wy¬åcznie przez autoryzowane ppuunnkkttyy  
sseerrwwiissoowwee  LLEEIISSTTEERR. Gwarantujå one fachowå nnaapprraaww™™ w cciiåågguu  2244  ggooddzziinn, przy
uΩyciu oryginalnych cz™ƒci zamiennych, zgodnie ze schematami urzådze† i
wykazami cz™ƒci zamiennych.

• ‡wiadczenia gwarancyjne oraz ponoszenie odpowiedzialnoƒci nast™pujå
zgodnie z kartå gwarancyjnå oraz obowiåzujåcymi ogólnymi warunkami
handlowymi i dostawy.

• Firma LEISTER odmawia wszelkich roszcze† gwarancyjnych w stosunku do
urzådze†, które nie så w oryginalnym stanie. W Ωadnym wypadku nie moΩna
przebudowywaç lub zmieniaç urzådze† LEISTER.

ZZaassttrrzzeeggaammyy  pprraawwoo  ddoo  zzmmiiaann  tteecchhnniicczznnyycchh

PPaa††ssttwwaa  aauuttoorryyzzoowwaannyy  ppuunnkktt  sseerrwwiissoowwyy::

GGWWAARRAANNCCJJAA  II  OODDPPOOWWIIEEDDZZIIAALLNNOO‡‡··

SSEERRWWIISS  II  NNAAPPRRAAWWAA

KKOONNSSEERRWWAACCJJAA

SSZZKKOOLLEENNIIEE

AAKKCCEESSOORRIIAA
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ZZaa??wwiiaaddcczzeenniiee  sseerrwwiissoowwee  LLEEIISSTTEERR  VVaarriimmaatt  VV

Niniejszy dokument powinien byç wype¬niony przez autoryzowany punkt ser-
wisowy LEISTER w przypadku naprawy lub przeglådu. W¬aƒciciel urzådzenia
powinien go zachowaç.

DDaannee  tteecchhnniicczznnee

TTyypp  aauuttoommaattuu  ssppaawwaallnniicczzeeggoo

NNrr  zzaammóówwiieenniiaa

NNuummeerr  sseerryyjjnnyy

NNaappii™™cciiee  zznnaammiioonnoowwee VV

MMoocc  zznnaammiioonnoowwaa WW

DDaattaa  sspprrzzeeddaaΩΩyy DDaattaa

PPrrzzeeggllåådd

1. Data Punkt serwisowy Podpis 

2. Data Punkt serwisowy Podpis 

3. Data Punkt serwisowy Podpis 

4. Data Punkt serwisowy Podpis 

5. Data Punkt serwisowy Podpis 

6. Data Punkt serwisowy Podpis 

NNaapprraawwaa

1. Data Punkt serwisowy Podpis 

2. Data Punkt serwisowy Podpis 

3. Data Punkt serwisowy Podpis 
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