INSTRUKCJA OBSLUGI

Leister WELDPLAST S4 WELDPLAST ECA4
Whyttaczarka reczna

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokfadnie przeczytac¢ instrukcje obstugi
oraz zachowac jg dla pozniejszego uzytkowania.

ZASTOSOWANIE
Zgrzewanie tworzyw termoplastycznych z PE i PP

e przy budowie zbiornikbw

* przy budowie maszyn

» przy konstrukcji rurociggow
e na wysypiskach



OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przy otwieraniu urzadzenia, z uwagi ha odstoniete,
przewodzace prad elementy i ztagcza. Przed otwarciem urzadzenia wyciggnac
wtyczke z gniazdka. Materiaty przewodzace prad (np. PE-EL) nie moga by¢
zgrzewane.

Niebezpiecze nstwo po zaru i eksplozji w przypadku niewlasciwego
uzytkowania wyttaczarek (np. przy przegrzaniu materiatu), w szczegolnosci w
poblizu tatwopalnych materiatéw i gazoéw wybuchowych.

Niebezpiecze astwo poparzenia! Nie dotyka¢ odstonietych elementéw
metalowych ani wyrzucanej masy, gdy sg gorgce. Odczekaé¢, az urzadzenie
wystygnie. Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza lub wyrzucanej masy
na osoby lub zwierzeta.

Urzadzenie moze by¢ podigczane tylko do gniazdka z przewodem
ochronnym . Jakiekolwiek przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na
zewnatrz urzadzenia jest niebezpieczne!
Uzywa ¢ wytacznie przediu zaczy z przewodem ochronnym!

UWAGA

Podtaczone napiecie musi odpowiadac napieciu naniesionemu na urzadzeniu.

Wytacznik przeciwpora zeniowy jest niezbedny dla ochrony oséb w
przypadku zastosowania urzgdzenia na budowach.

Urzadzenie musi pracowa¢ pod nadzorem . Ciepto moze przedosta¢ sie do
latwopalnych materiatéw, znajdujacych sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie nalezy chroni ¢ przed wilgoci 3.



DANE TECHNICZNE

Napiecie

Moc

Czestotliwosc

Przeptyw powietrza (20C)
Temperatura powietrza
Temperatura tworzywa
Wydajnosc¢ *

Wydajnos¢ *

(*wartosci srednie przy 50 Hz)
Spoiwo

Wymiary D x S x W
Waga

Certyfikat zgodnosci
Symbol bezpieczenstwa
Rodzaj certyfikacji

Klasa ochrony |

V~

W

Hz
[/min.

T

T

@ 3 kg/h
@ 4 kg/h

mm
mm

kg

ok. 400 z dyszag nr 2
maks. 350
maks. 320

@313 4+0,2 (zgodnie z DVS 2211)
560 x 110 x 300 (bez buta spawalniczego)
9,0 (bez przewodu zasilajgcego)




OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Opis urz adzenia

Wigcznik gtéwny

Wigcznik silnika

Regulator

Blokada

Wyswietlacz

Uchwyt

Ptaszcz grzaiki

But spawalniczy

. Dysza nagrzewania wstepnego
10.Zacisk rury

11.Rura ochronna

12.WIlot spoiwa

13.Uchwyt

14.Przewdd zasilajacy

15.0stona na rece

16.Dmuchawa gorgcego powietrza

©CoNoOoO~wNE

Panel sterowania
17.Program zgrzewania
18. Aktualna temperatura tworzywa
19.Zadana temperatura tworzywa
20. Aktualna temperatura powietrza
21.Zadana temperatura powietrza
22.Wskaznik paskowy
23.Wskaznik wyrzutu
24.Przycisk Menu
25.Przycisk Cofnij (Back)
26.Przycisk Enter
27.Przycisk Na dot (Down)
28.Przycisk Wybierz (Select)
29.Przycisk Do gory (Up)
30.Wskaznik stanu
31.Kursor



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Srodowisko pracy / bezpiecze Astwo

Wytlaczarka nie mo ze byé stosowana w otoczeniu zagro zonym wybuchem
lub tatwopalnym. Zwraca € uwage na bezpieczn g pozycj e podczas pracy.
Przewod zasilaj gcy oraz spoiwo musz g mieé mozliwo $¢ swobodnego
poruszania si € i nie mog g podczas pracy przeszkadza € uzytkownikowi ani
osobom trzecim.

Wytlaczark e nalezy umiejscowi € na niepalnym podio zu! Gor gace elementy
metalowe oraz strumie A goracego powietrza musz g zachowywa €
dostateczny odst ep od podto za i $cian.

Regulacja uchwytu

Obracajgc uchwyt z tworzywa w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
zwalnia sie blokade i mozliwe jest wtedy pozadane ustawienie rgczki poprzez
przesuniecie jej do przodu lub do tylu. Ponadto uchwyt mozna obréci¢ w celu
umozliwienia pracy zaréwno osobom prawo- jak i leworecznym (patrz rowniez
Kierunek zgrzewania lewo/prawo).

Miejsce pracy

Do pracy z wyttaczarka i jej przechowywania, firma Leister oferuje wygodna,
uniwersaln g podstawk e na urzadzenie ze zintegrowang ostong wylotu cieptego
powietrza oraz mechanizmem rozwijania spoiwa (patrz Akcesoria).

W przypadku przerw w pracy nalezy wytgczy¢ naped za pomocag wytgcznika silnika
(2). Wyttaczarke nalezy oprze¢ na odpowiednio ustawionym i pewnie zamocowanym
uchwycie, na stabilnym i ognioodpornym podtozu, zgodnie z ilustracja.



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Zasilanie

W przypadku stosowania przedtuzacza przestrzega¢ minimalnego przekroju
urzadzenia:

Dlugo $¢ Minimalny przekroj (przy ~230V)
(m) (mm?)
do 19 2,5
20 -50 4,0

Przedluzacze muszg by¢é dopuszczone do stosowania w danym miejscu (np. na
zewnatrz) oraz odpowiednio oznakowane.

W przypadku stosowania do zasilania agregatu prgdotworczego, jego moc
znamionowa musi spetnia¢ warunek: 2 x moc znamionowa wyttaczarki.
Uruchomienie

Czujnik temperatury zapobiega uruchomieniu napedu wyttaczarki, gdy jest zimna.

Wyswietlacz HEIZEN Blokada FREI M BEREIT *
stanu (29) uruchomienia
220 sek.
Nagrzewanie Silnik Zwolnienie Gotowos¢ do
do chwili zablokowany blokady silnika | zgrzewania
osiggniecia
zadanych
temperatur

Po wigczeniu urzadzenie nagrzewa sie bezposrednio do ostatnio ustawionej
temperatury. Nastepnie licznik na wyswietlaczu odlicza 220 sek. okresu blokady
napedu. Wytlaczarka osigga temperature roboczg (stan BEREIT *) po ok. 8
minutach. Po zakonczeniu procesu uruchamiania urzadzenie jest gotowe do pracy.




OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Oprogramowanie i obstuga menu

Wyttaczarka Weldplast wyposazona jest w wygodne oprogramowanie, utatwiajgce
uzytkownikowi prace oraz obchodzenie sie z urzadzeniem.

Funkcje przyciskow
Funkcje wywotuje sie poprzez lekkie nacisniecie przyciskow.

e Ekran roboczy

Funkcje ekranu roboczego

Wybdr menu

Regulacja kontrastu

Grzatki whwyt

Zmiana pozycji kursora

Wybrana wartos¢ (+)

Wybrana wartosc (-)

e Wybdr menu

Funkcje wyboru menu

Wybor menu / powr6t do ekranu roboczego

Powr6t tak jak ESC (zmiany nie zostang zapisane)

Wybor i powr6t do ekranu roboczego

Wybor

Kursor do gory / Wybrana warto$¢ +

Kursor do gory / Wybrana wartosc -




OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4

Przygotowanie do zgrzewania

Ekran pocz atkowy Ekran roboczy
Po wigczeniu wyttaczarki na Ekran roboczy pokazuje aktualnie
wyswietlaczu przez 3 sek. pokazana ustawione parametry.

zostanie nazwa urzadzenia oraz
aktualna wersja oprogramowania.



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Ustawianie parametrow na ekranie roboczym

Kursor (31) wskazuje, ktory parametr moze by¢ ustawiony. Po wigczeniu kursor
znajduje sie w pozycji «<SPEED» (Predkos¢).

Na ekranie roboczym za pomoca przycisku Wybierz (28) mozna wybrac
nastepujgce parametry, a przyciskami do goéry (29) oraz na dét (27) zmieni¢ ich
wartosc.

SPEED (Predko $¢) AIR (Powietrze) PLAST (Masa)
Ustawienie warto sSci Ustawienie warto $ci Ustawienie warto S$ci

Regulacja ilo $ci wyrzucanego materiatu
Dzieki zmiennej ilosci wyrzucanego materiatu mozna po kolei dostosowac¢ grubosé
spoiny i czas wstepnego nagrzewania.

Wstepna regulacja na wy swietlaczu
* Naciskajgc przycisk Wybierz (28) ustawic¢ kursor w pozycji «<SPEED».
* Przyciskami do gory (29) oraz na dot (27) ustawi¢ maksymalng ilos¢
wyrzucanego materiatu (30 do 100).

Dokfadna regulacja podczas zgrzewania

Obracajgc regulator (3) mozna zmniejszy¢ maksymalng ustawiong ilos¢
wyrzucanego materialu (np. 85) na minimum (warto$¢ zostanie pokazana na
wska zniku paskowym (22) ).

Wielkos¢ przeptywu masy jest przy tym zalezna od grubosci spoiwa. Jesli ilos¢
wyrzucanego materiatu jest zbyt duza przy ustawieniu wskaznika na ,30” i regulatora
na minimum, nalezy zmieni¢ grubos¢ spoiwa na najblizszg mniejsza.



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4

Regulacja temperatury masy (PLAST) i powietrza (AIR )
* Naciskajgc przycisk Wybierz (28) ustawi¢ kursor w pozycji «PLAST» lub
«AlIR».
» Przyciskami do gory (29) oraz na dét (27) ustawi¢ temperature.

Kontrola parametrow zgrzewania

Zadane i aktualne wartosci temperatury powietrza i masy sg stale nadzorowane.
Jesli wartos¢ aktualna odbiegnie od zadanej (warto$¢ poza zakresem toleranciji),
zostanie to zasygnalizowane zmiang stanu na wyswietlaczu stanu (30) . W razie
potrzeby naped zostanie chwilowo zablokowany, az do chwili, gdy parametry
zgrzewania ponownie znajdg sie w ustawionym zakresie tolerancji. Mozliwe stany
oraz zakresy tolerancji przedstawione sg na ponizszym wykresie oraz w tabeli.

Wskaznik temperatury

Warto$¢ zadana

Wartos$¢ aktualna

Zwolni¢ blokade Zwolni¢ blokade Zwolni¢ blokade
napedu napedu napedu
Wskaznik stanu
Czas
Nr | Wskaznik stanu Stan
1 Bereit* (Gotowy) Gotowy do zgrzewania
2 Frei M (Zwoln. bl. nap.) Parametry zgrzewania réznig sie > 10C
3 Heizen (Grzanie) Parametry zgrzewania r6znig sie > -30C, nap ed zablokowany
4 220s Blokada przy uruchomieniu przez 220s., naped zablokowany
5 Zu heil3 (Za goraco) Parametry zgrzewania roznig sie > +30C, nap ed zablokowany




OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4

Rozpocz ecie zgrzewania
Zgrzewanie powinno odbywac sie w zgodzie z wytycznymi Niemieckiego Zwigzku
Techniki Spawalniczej (DVS).

W zaleznosci od potrzeb zamontowac¢ odpowiedni but spawalniczy (8) .
Ustawi¢ regulator (3) na maksimum.

Po osiggnieciu temperatury roboczej (stan «BEREIT*») mozna rozpoczaé
zgrzewanie.

Nacisng¢ wiacznik nap edu (2).

Wprowadzi¢ spoiwo o $rednicy 3 lub 4 mm w otwér spoiwa (12) .

Spoiwo zostanie automatycznie weciggniete przez otwér spoiwa (12) .
Doprowadzenie spoiwa nie moze napotykac¢ oporow.

« UWAGA!
Nie wolno wprowadza ¢ spoiwa réwnocze $nie w obydwa otwory!
Nie wolno eksploatowa ¢ urzadzenia bez spoiwa.

Przerwac¢ produkcje masy witacznikiem nap edu (2).

Skierowac¢ dysz e wstepnego nagrzewania (9) na strefe zgrzewania.

Ruchem wahadtowym nagrzac obszar zgrzewania.

Skierowa¢ urzadzenie na przygotowany obszar zgrzewania i wcisngc
witacznik nap edu (2).

Przygotowac i zanalizowac prébke spoiny.

W zaleznosci od potrzeb wyregulowaé temperature oraz iloS¢ wyrzucanego
materiatu.

W przypadku diuzszego zgrzewania mozna zablokowa¢ wtacznik nap edu (2)
W pozycji wigczonej za pomoca blokady (4) .

Wytaczanie urz gdzenia

W razie potrzeby zwolni¢ blokad e (4) witacznika nap edu (2), a nastepnie
zwolni¢ sam wigcznik. Usung¢ zgrzewany materiat z buta spawalniczego, aby
nie uszkodzi¢ go podczas nastepnego uruchomienia.

Wylaczy¢ grzatki przyciskiem (26) ,Enter”.

Odczekac¢ ok. 5 minut, az urzgdzenie ostygnie.

Wylaczy¢ wiacznik giéwny (1) .



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Pozostate ustawienia

Regulacja kontrastu

W przypadku niekorzystnych warunkow os$wietlenia oraz przy wahaniach temperatury
otoczenia, przyciskiem (25) na ekranie roboczym mozna wyregulowaé kontrast
wyswietlacza.

Grzatki whwyt
Podczas dtuzszych przerw w pracy (tryb oczekiwania, Standby) przyciskiem (26)
mozna wytgczy¢ grzatki masy (PLAST) i powietrza (AIR).

Wiaczenie blokady przyciskow
1. Menu
2. Blokada przyciskow
3. Wigczenie
Blokada przyciskow aktywna
Jesli blokada przyciskow jest aktywna,
na wyswietlaczu pojawi sie
napis Tastensper. (Blokada przyciskow).

Blokada moze by¢ wytgczona w nastepujgcy sposob

Wiaczenie blokady przyciskow
1. Cofnij

2. Zwolnienie blokady

3. Wybierz

Potwierdzenie przyciskiem Wybierz (Select) musi nastgpi¢ bezposrednio po
wcisnieciu zwolnienia blokady!



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4

Schemat menu

Jezyk
Wybor jezyka
Wioski
Hiszpanski
Menu ‘l;/leezr;/lli Francuski
L Angielski
Menu Wskaznik Niegmiecki
3 Czas pracy
Wybor Pomoc
Potwierdzenie ElOkada Klawiszy
rogram Przestawienie ¥/ C  Wskaznik
Wskaznik czasu Czas pracy
pracy Naped
Dmuchawa
Kod serwisowy
Funkcje
; Pomoc strony 1 — 9 Pomoc strona 1/9
Wybor
Potwierdzenie i powrot Blokada klawiszy
Powrét do menu ekranu Wiaczenie blokady Wylaczenie
klawiszy Wiaczenie
roboczego

Wybér programu Program



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Programowanie parametréw zgrzewania

Ustawienia uzytkownika 1 - 4
Menu
Potwierdzenie wyboru programu
Wybor
Wprowadzanie

Wyttaczarka jest przystosowana do nastepujacych tworzyw termoplastycznych: PP /
PE-HD / PE-LD

Programy 1 - 3 zawierajq fabrycznie ustawione parametry, ktére mozna dopasowac
podczas zgrzewania.
Modyfikacje nie bedg zapisane!

Ustawienia uzytkownika 1 — 4 sg zaprogramowane fabrycznie i mogg by¢ dowolnie
zmienione. Parametry zostajg w pamieci urzadzenia réwniez po jego wytgczeniu.

Program zgrzewania Wartos¢ zadana masy | Wartosc zadana
(PLAST) € temperatury (AIR) T

Ustawienia uzytkownika 1 - 4

Prgl PE-LD

Prg2 PE-HD

Prg3 PP

Prg4 PVC

Aktualnie wybrany program zgrzewania (17) jest widoczny na wyswietlaczu.

Regulacja wyrzucanejilo $Sci
* Naciskajgc przycisk Wybierz (28) ustawi¢ kursor w pozycji «<SPEED>».
* Przyciskami do gory (29) oraz na dot (27) ustawi¢ maksymalng ilos¢
wyrzucanego materiatu (30 do 100).

Regulacja temperatury masy (PLAST) i powietrza (AIR )
* Naciskajgc przycisk Wybierz (28) ustawi¢ kursor w pozycji «PLAST» lub
«AlIR».
* Przyciskami do gory (29) oraz na dot (27) ustawi¢ temperature.

Regulacja parametru Regulacja parametru Regulacja parametru




OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4

Wymiana buta spawalniczego
* Wymiana buta spawalniczego musi by¢é wykonywana przy urzadzeniu
znajdujacym sie w temperaturze roboczej.

Dozwolona jest praca wyt acznie w r ekawiczkach chroni gacych przed wysok a
temperatur a.
Niebezpiecze nstwo poparzenia!

* Wyigczyc z sieci urzadzenie w temperaturze roboczej.

e Zdjg¢ caly but spawalniczy (8) z dyszy wyttaczarki (32) poprzez
poluzowanie srub (35).

* Przy kazdej wymianie buta spawalniczego oczysci¢ dysz e wyttaczarki (32) z
resztek spajanych materiatow.

* Zamontowac but spawalniczy pasujacy do spoiny.

Demonta z buta spawalniczego
» But spawalniczy (36) mozna oddzieli¢ od uchwytu buta spawalniczego (34)
poprzez poluzowanie sruby mocuj acej (33) (np. do dodatkowej obrobki).

8. But spawalniczy

32 Dysza wyttaczarki

33 Sruba mocujgca but spawalniczy

34 Uchwyt buta spawalniczego

35 Sruba zaciskowa buta spawalniczego

Kierunek zgrzewania

Ustawienie dyszy wst epnego nagrzewania (9) przy réznych kierunkach zgrzewania

Przy standardowym ukierunkowaniu gorgacego Przy opcjonalnym
powietrza dysze mozna ustawi¢ z lewej lub z prawej ukierunkowaniu gorgcego
strony. powietrza dysze montuje

sie u gory.



OBSLUGA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Dysze wst epnego nagrzewania

W zaleznosci od szerokosci spoiny do wyboru stojg trzy rozne dysze wst epnego
nagrzewania (9) . Przekroje dyszy odpowiadajg wytycznym DVS.

Dysza 1 Dysza 2 Dysza 3
Szeroko$¢ spoiny do 15 Szeroko$¢ spoiny od 16 | Szerokos¢ spoiny od 21
mm do 20 mm do 15 mm

Wymiana dyszy nagrzewania wst epnego

W celu zdemontowania dyszy wstepnego nagrzewania poluzowaé boczng srube
zaciskow g (43) i zsung¢ dysze (9) z rury gor gcego powietrza (44) . W celu
unikniecia strat powietrza dysza jest nasunieta az do ogranicznika na rurze
goracego powietrza (44) . Nalezy zwraca¢ uwage nha rownolegte ustawienie w
stosunku do buta dyszy.

Dozwolona jest praca wyt acznie w r ekawiczkach chroni acych przed wysok a
temperatur a.
Niebezpiecze nstwo poparzenia!

Wymiana rury gor gcego powietrza

Aby zdemontowacC rure goracego powietrza (44) nalezy najpierw zdjg¢ but
spawalniczy (8) . Po poluzowaniu skontrowanej sruby unieruchamiaj acej (45) na
zacisku rury (10) oraz sruby zaciskowej (47) przy taczniku doprowadzenia
cieptego powietrza mozna zdjg¢ caly podzespot.

Montaz w odwrotnej kolejnosci.

Aby unikng¢ strat powietrza wstepnego nagrzewania, przy ponownym montazu,
nalezy zwraca¢ uwage, aby podzesp6t zostatl nasuniety na dmuchaw e goracego
powietrza (16) az do ogranicznika.




BLEDY Wytlaczarka r e@czna Leister WELDPLAST S4 / EC4
Komunikaty bt edow

W przypadku wystgpienia btedu, zostanie on pokazany na wyswietlaczu (29) (np.
Err04 Silnik jest przegrzany).

Wskaznik ErrXX

W przypadku wystgpienia usterki, grzatki powietrza i masy oraz naped zostang
natychmiast wytgczone!

W takim wypadku nalezy niezwitocznie odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej!

Kolejne kroki przy komunikatach ErrXX nawy  swietlaczu (29)

» Zanotowac kod btedu.

* Zwolni¢ w razie potrzeby blokad e (4) wiacznika nap edu (2) oraz sam
wigcznik.

*  Wylgczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym (1) .

 Ponownie wlaczy¢ urzadzenie pod nadzorem, zwracajgc uwage, aby
wyttaczarka nie byta przegrzewana z zewnatrz.

* W miare mozliwosci usung¢ tworzywo, ktére pozostato w slimaku.

o Jesli usterka wystgpi ponownie, urzgdzenie nalezy wysta¢ do punktu
serwisowego, podajgc przy tym kod btedu.

Urzadzenie rozpoznaje nastepujgce usterki:

Kod Rodzaj btedu

Err01 Zbyt wysoka temperatura powietrza lub uszkodzony czujnik temperatury

Err02 Zbyt wysoka temperatura tworzywa lub uszkodzony czujnik temperatury

Err04 Zbyt wysoka temperatura silnika, silnik jest przegrzany

Err08 Zbyt wysoka temperatura grzatki powietrza Ilub uszkodzony silnik
dmuchawy

Errl0 Zbyt wysoka temperatura uktadu elektronicznego

Err40 Zwarcie czujnika temperatury tworzywa

Istnieje mozliwos¢ rownoczesnego wystgpienia kilku btedéw
np. Err02 i Err04 dajg symbol: Err06!

Kolejne kombinacje oznaczone sg literami A, B, C, D, E oraz F.
np. Err08 i Err02 dajg symbol: ErrOAl

Zabezpieczenie termiczne nap edu

Jesdli naped przegrzeje sie w wyniku oddziatywan zewnetrznych lub zbyt niskiej
temperatury tworzywa, wewnetrzne zabezpieczenie termiczne go wylaczy (patrz
Err04).

Zabezpieczenie uruchomienia nap edu

Silnik jest zabezpieczony przed samoczynnym uruchomieniem po wystgpieniu usterki
np. przegrzaniu Err04. Na wyswietlaczu (5) pojawi sie komunikat «wytgczy¢ silnik»,
a naped pozostanie zablokowany. Po usunieciu usterki i wytgczeniu silnika, wtgcznik
napedu (2), komunikat «wylgczy¢ silnik» zniknie. Mozliwa jest dalsza praca.




AKCESORIA Wytlaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4

Stosowa¢ mozna wytgcznie akcesoria Leister .

Uniwersalna podstawka moze by¢ uzywana z nastepujgcymi seriami wyttaczarek:
- Fusion 3

- Weldplast 4

- Weldplast 6

* Aby wstepnie nagrza¢ but spawalniczy, oston e (37) nalezy podnies¢ do gory.
e« Aby wyregulowaé podstawke, nalezy poluzowac¢ nakretki w podstawie i
ustawi¢ ptytki podstawy (38) zgodnie z oznaczeniem urzadzenia.

e Za pomocg obu suwakow (40) mozna dopasowac¢ szeroko$¢ do danego
urzadzenia.

e Trzpien (39) stuzy do nasadzenia rolki spoiwa @ 300mm.

* Dla optymalnego rozwijania spoiwa, nalezy przewlec je przez przeznaczone
do tego oczka (41).

Przeno $ny mechanizm rozwijaj acy
* Mechanizm jest przeznaczony do dwdch rolek spoiwa @ 300 mm.

* Dla optymalnego rozwijania spoiwa nalezy przewlec je przez przeznaczone do
tego oczka (41).

Gorny kanat gor gcego powietrza
« Kanat nadaje sie przede wszystkim do budowy wysypisk.



ASORTYMENT BUTOW Whyttaczarka r eczna Leister WELDPLAST S4 / EC4
SPAWALNICZYCH

Asortyment Leister

Leister oferuje buty spawalnicze w réznych rozmiarach, pasujgce do wszystkich
typowych ksztattow spoin:

Poffabrykat Spoina V Spoina pachwinowa

Spoina na zaktadk e



KONSERWACJA
» Skontrolowa¢ przewdd zasilaj acy (14) i wtyczke pod katem uszkodzen
mechanicznych i elektrycznych.
* Przy kazdej wymianie buta spawalniczego oczysci¢ dysz e wyttaczarki (32) z
resztek zgrzewanego materiatu.

SERWIS | NAPRAWA

 Naprawy moga by¢ wykonywane wylacznie przez autoryzowane punkty
serwisowe LEISTER . Gwarantujg one fachowg napraw ¢ w ciggu 24 godzin ,
przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami
urzadzen i wykazami czesci zamiennych.

o Jesli po wigczeniu WELDPLAST S4 na wysSwietlaczu pojawi sie ekran
serwisowy z komunikatem Service-Code 1, nalezy zleci¢ kontrole szczotek
silnika autoryzowanemu punktowi serwisowemu Leister , a w razie potrzeby
ich wymiane.

* Komunikat moze by¢ wytgczony przyciskiem (28) .

» Przez krétki czas mozna pracowac z urzgdzeniem

o Jesli szczotki nie zostang wymienione w odpowiednim czasie, silnik bedzie
pracowal do momentu zadzialania mechanicznej blokady szczotek. Na
wyswietlaczu nie pojawi sie zaden komunikat o btedzie, silnik nie bedzie dalej
pracowat.

e WELDPLAST EC4 wyposazony jest w silnik bezszczotkowy. Tym samym
komunikat Service-Code 1 nie pojawia sie.

GWARANCJA | ODPOWIEDZIALNO S€

« Swiadczenia gwarancyjne oraz ponoszenie odpowiedzialno$ci nastepujg
zgodnie z kartg gwarancyjng oraz obowigzujacymi ogolnymi warunkami
handlowymi i dostawy.

« Firma LEISTER Process Technologies odmawia wszelkich roszczen
gwarancyjnych w stosunku do urzadzen, ktdre nie sg w oryginalnym stanie. W
zadnym wypadku nie mozna przebudowywac¢ Ilub zmieniaé urzadzen
LEISTER.

Zastrzegamy prawo do zmian technicznych

Panistwa autoryzowany punkt serwisowy:



