PLASTIC WELDING

Svetsa
takbelaggningar
med Leister.

Inga veck eller
lackor.
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Lonsamhet med Leister

Vadhest som ska varmas — Leister har den optimala I6sningen. | mer
an 50 ar har Leister varit varldsledande inom varmiluftsapparater och
utrustningar for plastsvetsning. Sedan nagra ar for vi dessutom
nyutvecklade laser- och mikrovagssystem for detta andamal. For
att ni alltid ska kunna lita pa Leisters valrenommerade kvalitet,
utvecklar och tillverkar vi alla vara produkter i Schweiz. Eftersom
98% av var produktion gar pa export, har vi dessutom ett
heltdckande nat av serviceverkstader i hela varlden. Darigenom
kan vi garantera god service varhelst och narhelst den behdvs.

Plastsvetsning

Pa detta omrade har vi i flera decennier varit varldsledande.
Véra utrustningars produktivitet och tillforlitlighet gor dem till
anvandarnas forstahandsval vid plastsvetsning. De anvands
vid svetsning av taktatningssystem, golvbelaggningar och
presenningar samt inom geoteknik och vattenbyggnad lika
val som vid tunnelarbeten.

Varmluft i processindustrin

Vid aktivering, uppvarmning, hardning, smaltning, krympning,
svetsning, sterilisering, torkning eller varmhallning anvéands
varmluft allt oftare i industriella processer. Och allt oftare véljer
anvandarna Leister som leverantdr. Ett naturligt férstahandsval,
eftersom de darmed kan dra nytta av véar stora erfarenhet och
fa véara rad vid planering och konstruktion av sina specifika
anlaggningar, i vilka varmluften anvands.

Lasersystem

Véra innovativa l6sningar for precisionssvetsning av plaster
mojliggdr nya tillverkningsmetoder inom bilindustri, medicinsk
teknik, sensorteknik, mikrosystemteknik eller vid 16dning av
elektronikkomponenter. En varldsunik Leister-specialitet &r
"Globo-Welding", som innebar att tredimensionella plastdetaljer
kan svetsas ihop i ett enda arbetsmoment.

Mikrosystem

| morgondagens vérld, med 6kad miniatyrisering, kommer
allt mindre detaljer och strukturer att fa stor betydelse. For
att vara kunder ska kunna behélla sitt tekniska forsprang éven

i framtiden, utvecklar och tillverkar vi i véra dammfria rum redan
nu mikromekaniska sensorer och mikrooptiska komponenter.

Leister Process Technologies &r certifierade enligt
1ISO 9001:2000.






Taket blir tatt med Leister.

Vid laggning och svetsning av takbelaggningars vader kravs hdgsta kvalitet, ty dven det minsta fel kan leda till dyra
vattenskador. Darfor valjer professionella taklaggare runt om i varlden Leisters utrustningar. Vara utrustningar ar latta
att anvanda. De ar robusta och langlivade samt svetsar snabbt och perfekt. Vi levererar varmlufts-svetsautomater och
handaggregat for svetsning av takbeldggningar i PVC-P, TPO, EBC, EDPM, CSPE eller kompositmaterial av elastomer
och asfalt. Dartill kommer ett omfattande tilloehdrssortiment och professionell kundradgivning, for Leister vet, tack vare

det nédra samarbetet med kundkretsen, vad den professionelle taktackaren behdver.

Varmluftssvetsautomat

VARIMAT V

Denna valbeprévade svetsautomat for takbelaggningsvader ar nu
annu battre. Det nya utférander visar aven spanning och svetsad
foglangd. Den kan aven levereras i specialutférande for svetsning
av kompositmaterial av elastomer + asfalt.

o Overlappssvetsning av v&der i PVC-P, ECB, EPDM, CSPE och
TPO liksom kompositmaterial av elastomer + asfalt

e Problemfri svetsning dven av tunna och homogena
(belaggnings) TAKmaterial.

e Svetsning utan veckbildning med hastighet upp till 5 m/min

e Patenterad pendeltryckrulle garanterar likformig hoptryckning
av svetsfogens ytor daven pa ojamnt underlag

e Digital visning av svetsningshastighetens och -temperaturs
bor- och arvarden.

e Konstant temperatur och svetsningshastighet, oberoende av
spanningsvariationer och omgivningstemperatur.

Tekniska data (fiir Bitumen)
Spanning V~ 230 400 (400)

Effekt W 4600 5700 (6300)
Frekvens Hz 50/ 60

Temperatur °C 20 - 620

Hastighet m/min 0e=6

Presskraft vid svetsning N 190

Luftflode % 50— 100

Statiskt tryck Pa 5000 (50 mbar)

Ljudtrycksniva Lea dB 67

Svetsbredd mm 40 (80, 100, 120)
Métt (L x B x H) mm 640 x 430 x 330

Vikt kg 35 med 5 m kabel (38)
Konformitetsmérkning C€

Sékerhetsmérkning 6]

Skyddsklass | D

Halvautomatiskt svetsaggregat

TRIAC DRIVE PID

Horisontal, vertikal, diagonal: Detta beprévade, halvautomatiska
svetsverktyg har manga anvandningsomraden. Den hogre svets-
ningshastigheten i jamférelse med handsvetsarna ger en hogre
produktivitet.

o Overlappsvetsning av PVC-P, ECB, EPDM, CSPE och TPO
e Snabb och ekonomisk som handsvets

e Liten och kompakt

e Steglost installbar hastighet for hdgre svetsningskvalitet

e Kan anvandas aven i mycket trdnga utrymmen

e Olika svetsfogbredder

Tekniska data

Spanning V~ 120 230
Effekt W 1700

Frekvens Hz 50/60
Temperatur °C 20 - 600
Hastighet m/min 05=3
Ljudtrycksnivé LpA dB 65

Svetsbredd mm 30 40

Métt (L x B x H) mm 300 x 230 x 380
Vikt kg 4.15 (med 3 m kabel)
Konformitetsmarkning e
Sakerhetsmérkning ®

Certifieringsart CCA

Skyddsklass | @)



Handverktyg

ELECTRON

Med sin mangsidighet och hoga prestanda &r
ELEKTRON handverktyget som yrkesmannen féredrar.

Varmluftssvetsautomat

X84

Med en vikt av endast 6.1 kilo kan detta redskap anvandas aven
pa staltak. Tack vare sin kraftfulla drivanordning bemastrar
x84:an varje stigning med oférandrad hastighet och stabilitet.

e Liten, latt och kompakt e Hog prestanda

e Anvandbar oavsett underlag e Kompakt

e Konstant fogningstryck e Robust

* Reglerad svetshastighet e | amplig fér byggplatsarbete

e |uftmangd reglerbar i tva steg

Tekniska data

Tekniska data

Spénning V~ 120 230 230 Spénning V~ 42 120 200 230 230
Effekt w 1900 2300 2900 Effekt W 1000 2700 3000 2300 3400
Frekvens Hz 50/ 60 Frekvens Hz 50/60
Temperatur °C 20 — 600 Temperatur °C 20 - 650
Hastighet m/min 05=388 Luftflodesomréade (20°C) I/min 320, manuellt luftspjéll
Presskraft vid svetsning N 250 Statiskt tryck Pa 3000 (30 mbar)
Luftflodesomrade (20 °C)  I/min steg 2: 150, steg 3: 190 Ljudtrycksnivé LpA dB 65
Statiskt tryck Pa steg 2: 1500 (15 mbar) Métt (L x @) mm 320 x 95, handtag & 64
steg 3: 2100 (21 mbar) Vikt kg 1.5 (med 3 m kabel)
Ljudtrycksniva Lea dB 67 Konformitetsmarkning ce
Svetsbredd mm 30 Sékerhetsmarkning ®
Métt (L x B x H) mm 300 x 310 x 250 Certifieringsart CCA
Vikt kg 6.1 med 3 m kabel Skyddsklass Il [=1]
Konformitetsmarkning Ce
Sékerhetsmérkning 6]
Skyddsklass Il @



VARIMAT V vid &verlappssvetsning
av plastvader for tatning av tak.

Handverktyg

TRIAC PID

Reglerad temperatur och funktionsévervakning tack vare
mikroprocessor. Verktyget att foredra vid sarskilt hogkvalitativa

arbeten.

TRIAC DRIVE PID vid svetsning
av takbeléggning av plast runt ett
takfonster med upphojd ram.

X84 vid svetsning av plastfolie som

tétar det branta taket under den
senare palagda yttertackningen.
Den 6,1 kg latta X84 klarar alla

forekommande taklutningar utan

att hastigheten minskar.

Handverktyg

TRIAC S

steglost instéllbar temperatur.

TRIAC PID med 20 mm
bredslitsmunstycke och en
tryckrulle i arbete med svetsning
av en skarv mellan plastvader.

Tillforlitligt, kostnadseffektivt och valbeprovat handaggregat med

* Reproducerbara resultat tack vare digital visning av

ar- och boérvarde

e Konstant temperatur oberoende av spanningsvariationer

och omgivningstemperatur.

e Kyld skyddshylsa (minskar risken for brannskador)
e FElektroniskt skydd av varmeelementet
e Motorn frankopplas automatiskt nér borstkolen ar nedslitna

e | ampad for kontinuerlig drift

e Motorns kolborstar kan bytas flera ganger

Tekniska data
Spénning

Effekt

Frekvens

Temperatur
Luftflodesomréade (20°C)
Statiskt tryck
Ljudtrycksniva | Lpa
Métt (L x &)

Vikt
Konformitetsméarkning
Sakerhetsmarkning
Certifieringsart
Skyddsklass Il

Ve~
W
Hz
°C
I/min
Pa
dB
mm
kg

42 100 120 200 230
1000 1400 1600 1400 1600
50/ 60

50 - 600

230

ca. 3000 (30 mbar)

65

340 x 90, handtag & 56

1.4 (med 3 m kabel)

€

®
CCA

(=]

e Kyld skyddshylsa (minskar risken for brannskador)

e Elektroniskt dverhettningsskydd for véarmeelementet

e Motorn frankopplas automatiskt néar borstkolen ar nedslitna
e Motorns kolborstar kan bytas flera ganger

e Lamplig for kontinuerlig drift

Tekniska data

Spénning V~
Effekt W
Frekvens Hz
Temperatur °C
Luftflodesomréade (20°C) I/min
Statiskt tryck Pa
Ljudtrycksniva Lpa dB
Métt (L x &) mm
Vikt kg
Konformitetsméarkning
Sakerhetsmarkning

Certifieringsart

Skyddsklass Il

42 100 120 200 230
1000 1400 1600 1400 1600
50/60

20-700

230

ca. 3000 (30 mbar)

65

340 x 90, handtag & 56

1.4 (med 3 m kabel)

(€3

®
CCA

(=]



Handverktyg

HOT JET S

Lesters kompaktaste hand (aggregat). Den laga vikten (endast 600
gram inkl kabel) och handtagets ringa storlek gor arbetet bekvamt
och mycket effektivt. APPARAT

e Varldens minsta handapparat

e Steglos elektronisk temperaturreglering

o | uftflodet stegldst instéllbart

e FElektroniskt 6verhettningsskydd for varmeelementet

e |Ag ljudniva

e Integrerat, flexibelt stativ

Tekniska data
Spénning

Effekt

Frekvens

Temperatur
Luftflodesomréade (20°C)
Statiskt tryck
Ljudtrycksniva Lpa
Métt (L x @)

Vikt
Konformitetsméarkning
Sakerhetsmarkning
Certifieringsart
Skyddsklass Il

Hz
°C
I/min
Pa
dB
mm
kg

100 120 230
460 460 460
50/ 60

20 — 600

20-80

max. 1600 (16 mbar)

59

235 x 70, handtag @ 40
0.6 (med 3 m kabel)

€3

®
CCA

(=]

Dragprovare

EXAMO

Ar svetsfogen tét och haller den fér de krafter som den &r utsatt fér?
EXAMO ger svaren direkt pa bygglatsen - snabbt, tillférlitligt och

okomplicerat.

¢ Mobil konstruktion, lamplig for anvandning pé byggplats
e | atthanterligt, robust och latt
e Digital visning av tdjning, maximala kraft, dragkraft,

testhastighet och position
e Vid 6nskemal utrustad med datalagring pa minneskort
e Valbart utférande for geotextiler

Tekniska data
Type

Spénning

Effekt

Frekvens
Dragkraft
Backavstand
Rorelsevag
Provningshastighet
Provtjocklek
Provbredd
Kraftsensor

Memory-Card-Aufzeichnung

Métt (L x B x H)

Vikt
Konformitetsmérkning
Sékerhetsmarkning
Skyddsklass |

300F

120 230

200

50/ 60

4000

5-300

300

10 - 300

max. 7

max. 40 (60 optional)
ja

fillval

750 x 270 x 190
(forvaringslada)
14

€3

®

D

600F

120 230

200

50/ 60

4000

5-600

600

10 - 300

max. 7

max. 40 (60 tillval)
ja

fillval

1050 x 270 x 190)
(forvaringslada)
17.5

€3

®

D



Tillbehor for arbete med takbelaggningsvader

106.972

106.974

106.975

106.976

106.977

106.989

106.990

106.991

107.123

107.124

107.125

107.129

107.130

Tryckrulle av massing

Tryckrulle 80 mm (Silikon)

Tryckrulle 40 mm, kullagerférsedd,
enarmad (Silikon)

Tryckrulle 28 mm (PTFE)

Tryckrulle 28 mm (Silikon)

Snabbsvetsningsmunstycke 3 mm,
passar till munstycke & 5 mm

Snabbsvetsningsmunstycke 4 mm,
passar till munstycke & 5 mm

Snabbsvetsningsmunstycke 5 mm,
passar till munstycke & 5 mm

Bredslitsmunstycke 20 mm

> TRIAC PID > TRIAC S
Vinkelmunstycke 20 mm, 90°

> TRIAC PID > TRIAC S
Vinkelmunstycke 20 mm, 60°

> TRIAC PID > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 60 mm
for bitumen

> TRIAC PID > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 40 mm,
60° krokt

> TRIAC PID > TRIAC S

107.131

107.132

107.133

107.142

107.144

100.303

107.258

107.266

115.274
115.176
115.186

115.275

115.276

115.284

Bredslitsmunstycke 80 mm

> TRIAC PID > TRIAC S
Bredslitsmunstycke 40 mm

> TRIAC PID > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 40 mm,
med hél

> TRIAC PID > TRIAC S
Bredslitsmunstycke 20 mm

> HOT JET S
Rérmunstycke & 5 mm,

> HOT JET S

Rérmunstycke & 5 mm

> TRIAC PID > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 70 x 10 mm

> ELECTRON

Bredslitsmunstycke 75 x 2 mm,
med stativ

> ELECTRON

Tryckrulle 12 mm
Tryckrulle 30 mm
Tryckrulle 38 mm

> TRIAC DRIVE PID
Dubbelt stodhjul

> TRIAC DRIVE PID
Enkelt stddhjul

> TRIAC DRIVE PID
Handtag

> TRIAC DRIVE PID



115.283 Overlappssvetsmunstycke 12 mm, skrapande, invandigt

115.279 Overlappssvetsmunstycke 30 mm, skrapande, invandigt
115.281 Overlappssvetsmunstycke 38 mm, skrapande, invandigt
115.699 Overlappssvetsmunstycke 12 mm, ej skrapande, invéndigt
115.701 Overlappssvetsmunstycke 30 mm, ej skrapande, invandigt
115.703 Overlappssvetsmunstycke 38 mm, ej skrapande, invandigt

> TRIAC DRIVE PID
115.282 Overlappningssvetsmunstycke 12 mm, skrapande, utvandig
115.278 Overlappningssvetsmunstycke 30 mm, skrapande, utvandig
115.280 Overlappningssvetsmunstycke 38 mm, skrapande, utvéndig
115.698 Overlappningssvetsmunstycke 12 mm, ej skrapande, utvéndig
115.700 Overlappningssvetsmunstycke 30 mm, ej skrapande, utvéndig
115.702 Overlappningssvetsmunstycke 38 mm, ej skrapande, utvandig

> TRIAC DRIVE PID
108.923 Bitumen-Kit 80 mm, 230V~
108.924 Bitumen-Kit 100 mm, 230V~
108.925 Bitumen-Kit 120 mm, 230V~

> VARIMAT V
108.926 Bitumen-Kit 80 mm, 400V~ / 6100W
e L o e

men- mm ~

108.928 rumen-a '

> VARIMAT V

Vid kép av handaggregat ingar inga munstycken i standardleveransen, utan dessa maste bestéllas sarskilt.
Leister forbehaller sig ratten att andra tekniska data.



Headquarters:

Leister Process Technologies  phone: +41 41 662 74 74
Riedstrasse fax: +41 41 662 74 16
6060 Sarnen/Switzerland leister@leister.com

www.leister.com

Europe: Italy
Austria Latvia
Belgium Lithuania
Bulgaria Netherlands
Croatia Norway
Cyprus Poland
Czech Republic Portugal
Estonia Romania
Denmark Russia
Finland Serbia
France Slovakia
Germany Slovenia Asia:
Great Britain Spain P. R. China
Greece Sweden Hong Kong
Hungary wSwitzerland India
Ireland  Turkey Indonesia
Iceland Ukraine Iran
Leister Technologies GmbH NETED
Leister Technologies LLC Aachen, Germany . . Korea
Itasca, IL, USA Leister Process Technologies
Headduarters and Manufacturing Leister Technologies Ltd.  Malaysia
Sarnen, Switzerland Shanghai, China Philippines
Saudi Arabia
Singapore
Taiwan
Thailand
America: United Arab Emirates
Canada Vietnam
Mexico
USA Africa:
Egypt Oceania:
Argentina Kenya Australia
Brazil Morocco New Zealand
Chile South Africa
Peru

Vart tata natverk omfattar éver 120 forsaljningsstallen och serviceverkstader i mer &n 60 lander.

Sverige:

Piltorps Varmluft AB
Box 4001

422 04 Hisings Backa

© Copyright by Leister

Tel: 031 - 58 30 65
Fax: 031 - 58 32 90
E-post: info@piltorps.se
www.piltorps.se

Besdksadress: Backa Bergégata 7, Hisings Backa
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