
Svetsa 
takbeläggningar
med Leister. 

Inga veck eller
läckor.

D
eu

ts
ch

 /
 D

ru
ck

-D
at

um
- 

M
en

g
e

D
ac

hb
ah

ne
n 

/ 
D

ru
ck

-D
at

um
- 

M
en

g
e



Lönsamhet med Leister

Vadhest som ska värmas – Leister har den optimala lösningen. I mer
än 50 år har Leister varit världsledande inom varmluftsapparater och
utrustningar för plastsvetsning. Sedan några år för vi dessutom
nyutvecklade laser- och mikrovågssystem för detta ändamål. För
att ni alltid ska kunna lita på Leisters välrenommerade kvalitet,
utvecklar och tillverkar vi alla våra produkter i Schweiz. Eftersom
98% av vår produktion går på export, har vi dessutom ett 
heltäckande nät av serviceverkstäder i hela världen. Därigenom
kan vi garantera god service varhelst och närhelst den behövs. 

Plastsvetsning
På detta område har vi i flera decennier varit världsledande.
Våra utrustningars produktivitet och tillförlitlighet gör dem till
användarnas förstahandsval vid plastsvetsning. De används 
vid svetsning av taktätningssystem, golvbeläggningar och 
presenningar samt inom geoteknik och vattenbyggnad lika 
väl som vid tunnelarbeten. 

Varmluft i processindustrin 

Vid aktivering, uppvärmning, härdning, smältning, krympning,
svetsning, sterilisering, torkning eller varmhållning används
varmluft allt oftare i industriella processer. Och allt oftare väljer
användarna Leister som leverantör. Ett naturligt förstahandsval,
eftersom de därmed kan dra nytta av vår stora erfarenhet och 
få våra råd vid planering och konstruktion av sina specifika
anläggningar, i vilka varmluften används. 

Lasersystem
Våra innovativa lösningar för precisionssvetsning av plaster
möjliggör nya tillverkningsmetoder inom bilindustri, medicinsk
teknik, sensorteknik, mikrosystemteknik eller vid lödning av
elektronikkomponenter. En världsunik Leister-specialitet är
"Globo-Welding", som innebär att tredimensionella plastdetaljer
kan svetsas ihop i ett enda arbetsmoment.

Mikrosystem
I morgondagens värld, med ökad miniatyrisering, kommer 
allt mindre detaljer och strukturer att få stor betydelse. För 
att våra kunder ska kunna behålla sitt tekniska försprång även 
i framtiden, utvecklar och tillverkar vi i våra dammfria rum redan
nu mikromekaniska sensorer och mikrooptiska komponenter.

Leister Process Technologies är certifierade enligt
ISO 9001:2000. 
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Varmluftssvetsautomat

VARIMAT V
Denna välbeprövade svetsautomat för takbeläggningsvåder är nu
ännu bättre. Det nya utförander visar även spänning och svetsad
foglängd. Den kan även levereras i specialutförande för svetsning
av kompositmaterial av elastomer + asfalt.

•  Överlappssvetsning av våder i PVC-P, ECB, EPDM, CSPE och
TPO liksom kompositmaterial av elastomer + asfalt

•  Problemfri svetsning även av tunna och homogena 
(beläggnings) TAKmaterial.

•  Svetsning utan veckbildning med hastighet upp till 5 m/min
•  Patenterad pendeltryckrulle garanterar likformig hoptryckning

av svetsfogens ytor även på ojämnt underlag
•  Digital visning av svetsningshastighetens och -temperaturs

bör- och ärvärden.
•  Konstant temperatur och svetsningshastighet, oberoende av

spänningsvariationer och omgivningstemperatur.

Taket blir tätt med Leister.

Vid läggning och svetsning av takbeläggningars våder krävs högsta kvalitet, ty även det minsta fel kan leda till dyra

vattenskador. Därför väljer professionella takläggare runt om i världen Leisters utrustningar. Våra utrustningar är lätta

att använda. De är robusta och långlivade samt svetsar snabbt och perfekt. Vi levererar varmlufts-svetsautomater och

handaggregat för svetsning av takbeläggningar i PVC-P, TPO, EBC, EDPM, CSPE eller kompositmaterial av elastomer

och asfalt. Därtill kommer ett omfattande tillbehörssortiment och professionell kundrådgivning, för Leister vet, tack vare

det nära samarbetet med kundkretsen, vad den professionelle taktäckaren behöver. 

Halvautomatiskt svetsaggregat

TRIAC DRIVE PID
Horisontal, vertikal, diagonal: Detta beprövade, halvautomatiska
svetsverktyg har många användningsområden. Den högre svets-
ningshastigheten i jämförelse med handsvetsarna ger en högre
produktivitet.

• Överlappsvetsning av PVC-P, ECB, EPDM, CSPE och TPO
•  Snabb och ekonomisk som handsvets
•  Liten och kompakt
•  Steglöst inställbar hastighet för högre svetsningskvalitet
•  Kan användas även i mycket trånga utrymmen
•  Olika svetsfogbredder

Tekniska data
Spänning V~ 120 230

Effekt W 1700

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 20 – 600

Hastighet m/min 0.5 – 3

Ljudtrycksnivå LpA dB 65

Svetsbredd mm 30 40

Mått (L × B × H) mm 300 × 230 × 380

Vikt kg 4.15 (med 3 m kabel)

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Certifieringsart CCA

Skyddsklass I 1

Tekniska data (für Bitumen)

Spänning V~ 230 400 (400)

Effekt W 4600 5700 (6300)

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 20 – 620

Hastighet m/min 0.5 – 5

Presskraft vid svetsning N 190

Luftflöde % 50 – 100

Statiskt tryck Pa 5000 (50 mbar)

Ljudtrycksnivå LpA dB 67

Svetsbredd mm 40 (80, 100, 120)

Mått (L × B × H) mm 640 × 430 × 330

Vikt kg 35 med 5 m kabel (38)

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Skyddsklass I 1
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Varmluftssvetsautomat

X84
Med en vikt av endast 6.1 kilo kan detta redskap användas även
på ståltak. Tack vare sin kraftfulla drivanordning bemästrar
x84:an varje stigning med oförändrad hastighet och stabilitet.

•  Liten, lätt och kompakt
•  Användbar oavsett underlag
•  Konstant fogningstryck
•  Reglerad svetshastighet
•  Luftmängd reglerbar i två steg

Tekniska data
Spänning V~ 120 230 230

Effekt W 1900 2300 2900

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 20 – 600

Hastighet m/min 0.5 – 3.5

Presskraft vid svetsning N 250

Luftflödesområde (20 °C) l/min steg 2: 150, steg 3: 190

Statiskt tryck Pa steg 2: 1500 (15 mbar) 

steg 3: 2100 (21 mbar)

Ljudtrycksnivå LpA dB 67

Svetsbredd mm 30

Mått (L × B × H) mm 300 × 310 × 250

Vikt kg 6.1 med 3 m kabel

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Skyddsklass II 4

Handverktyg

ELECTRON

Med sin mångsidighet och höga prestanda är 
ELEKTRON handverktyget som yrkesmannen föredrar.

•  Hög prestanda
•  Kompakt
•  Robust
•  Lämplig för byggplatsarbete

Tekniska data
Spänning V~ 42 120 200 230 230

Effekt W 1000 2700 3000 2300 3400

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 20 – 650

Luftflödesområde (20°C) l/min 320, manuellt luftspjäll

Statiskt tryck Pa 3000 (30 mbar)

Ljudtrycksnivå LpA dB 65

Mått (L × ∅) mm 320 × 95, handtag ∅ 64

Vikt kg 1.5 (med 3 m kabel)

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Certifieringsart CCA

Skyddsklass II 4
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Handverktyg

TRIAC PID
Reglerad temperatur och funktionsövervakning tack vare 
mikroprocessor. Verktyget att föredra vid särskilt högkvalitativa
arbeten.

• Reproducerbara resultat tack vare digital visning av 
är- och börvärde

•  Konstant temperatur oberoende av spänningsvariationer 
och omgivningstemperatur.

•  Kyld skyddshylsa (minskar risken för brännskador)
•  Elektroniskt skydd av värmeelementet
•  Motorn frånkopplas automatiskt när borstkolen är nedslitna
•  Lämpad för kontinuerlig drift
•  Motorns kolborstar kan bytas flera gånger

Handverktyg

TRIAC S
Tillförlitligt, kostnadseffektivt och välbeprövat handaggregat med
steglöst inställbar temperatur.

•  Kyld skyddshylsa (minskar risken för brännskador)
•  Elektroniskt överhettningsskydd för värmeelementet
•  Motorn frånkopplas automatiskt när borstkolen är nedslitna
•  Motorns kolborstar kan bytas flera gånger
•  Lämplig för kontinuerlig drift

Tekniska data
Spänning V~ 42 100 120 200 230

Effekt W 1000 1400 1600 1400 1600

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 50 – 600

Luftflödesområde (20°C) l/min 230

Statiskt tryck Pa ca. 3000 (30 mbar)

Ljudtrycksnivå l LpA dB 65

Mått  (L × ∅) mm 340 × 90, handtag ∅ 56

Vikt kg 1.4 (med 3 m kabel)

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Certifieringsart CCA

Skyddsklass II 4

Tekniska data
Spänning V~ 42 100 120 200 230

Effekt  W 1000 1400 1600 1400 1600

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 20 – 700

Luftflödesområde (20°C) l/min 230

Statiskt tryck Pa ca. 3000 (30 mbar)

Ljudtrycksnivå LpA dB 65

Mått (L × ∅) mm 340 × 90, handtag ∅ 56

Vikt kg 1.4 (med 3 m kabel)

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Certifieringsart CCA

Skyddsklass II 4

VARIMAT V vid överlappssvetsning
av plastvåder för tätning av tak.

X84 vid svetsning av plastfolie som
tätar det branta taket under den
senare pålagda yttertäckningen.
Den 6,1 kg lätta X84 klarar alla
förekommande taklutningar utan 
att hastigheten minskar.

TRIAC DRIVE PID vid svetsning 
av takbeläggning av plast runt ett
takfönster med upphöjd ram.

TRIAC PID med 20 mm 
bredslitsmunstycke och en 
tryckrulle i arbete med svetsning 
av en skarv mellan plastvåder.
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Handverktyg

HOT JET S
Lesters kompaktaste hand (aggregat). Den låga vikten (endast 600
gram inkl kabel) och handtagets ringa storlek gör arbetet  bekvämt
och mycket effektivt. APPARAT

•  Världens minsta handapparat
•  Steglös elektronisk temperaturreglering
•  Luftflödet steglöst inställbart
•  Elektroniskt överhettningsskydd för värmeelementet
•  Låg ljudnivå
•  Integrerat, flexibelt stativ

Dragprovare

EXAMO
Är svetsfogen tät och håller den för de krafter som den är utsatt för?
EXAMO ger svaren direkt på bygglatsen - snabbt, tillförlitligt och
okomplicerat.

•  Mobil konstruktion, lämplig för användning på byggplats
•  Lätthanterligt, robust och lätt
•  Digital visning av töjning, maximala kraft, dragkraft, 

testhastighet och position
•  Vid önskemål utrustad med datalagring på minneskort
•  Valbart utförande för geotextiler

Tekniska data
Spänning V~ 100 120 230

Effekt  W 460 460 460

Frekvens Hz 50 / 60

Temperatur °C 20 – 600

Luftflödesområde (20°C) l/min 20 – 80

Statiskt tryck Pa max. 1600 (16 mbar)

Ljudtrycksnivå LpA dB 59

Mått (L × ∅) mm 235 × 70, handtag ∅ 40

Vikt kg 0.6 (med 3 m kabel)

Konformitetsmärkning 2

Säkerhetsmärkning 3

Certifieringsart CCA

Skyddsklass II 4

Tekniska data
Type 300F 600F

Spänning V~ 120 230 120 230

Effekt W 200 200

Frekvens Hz 50 / 60 50 / 60

Dragkraft N 4000 4000

Backavstånd mm 5 – 300 5 – 600

Rörelseväg mm 300 600

Provningshastighet mm/min 10 – 300 10 – 300

Provtjocklek mm max. 7 max. 7

Provbredd mm max. 40 (60 optional) max. 40 (60 tillval)

Kraftsensor ja ja

Memory-Card-Aufzeichnung tillval tillval

Mått (L × B × H) mm 750 × 270 × 190 1050 × 270 × 190)

(förvaringslåda) (förvaringslåda)

Vikt kg 14 17.5

Konformitetsmärkning 2 2

Säkerhetsmärkning 3 3

Skyddsklass I 1 1



Bredslitsmunstycke 40 mm, 

med hål
107.133

> TRIAC PID   > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 20 mm

107.142

> HOT JET S

Rörmunstycke ∅ 5 mm,

107.144

> HOT JET S

Rörmunstycke ∅ 5 mm

100.303

> TRIAC PID   > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 70 × 10 mm

107.258

> ELECTRON

Bredslitsmunstycke 75 × 2 mm, 

med stativ
107.266

> ELECTRON

Tryckrulle 40 mm, kullagerförsedd,

enarmad (Silikon)
106.975

Tryckrulle av mässing

106.972

Bredslitsmunstycke 40 mm

107.132

> TRIAC PID   > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 80 mm 

107.131

> TRIAC PID   > TRIAC S

Vinkelmunstycke 20 mm, 90°

107.124

> TRIAC PID   > TRIAC S

Vinkelmunstycke 20 mm, 60°

107.125

> TRIAC PID   > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 60 mm 

för bitumen
107.129

> TRIAC PID   > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 40 mm, 

60° krökt
107.130

> TRIAC PID   > TRIAC S

Bredslitsmunstycke 20 mm

107.123

> TRIAC PID   > TRIAC S

Tryckrulle 80 mm (Silikon)

106.974

Tryckrulle 28 mm (Silikon)

106.977

Tryckrulle 28 mm (PTFE)

106.976

Dubbelt stödhjul

115.275

> TRIAC DRIVE PID

Enkelt stödhjul

115.276

> TRIAC DRIVE PID

Tryckrulle 12 mm
Tryckrulle 30 mm
Tryckrulle 38 mm

115.274
115.176
115.186

> TRIAC DRIVE PID

Handtag 

115.284

> TRIAC DRIVE PID

Tillbehör för arbete med takbeläggningsvåder

Snabbsvetsningsmunstycke 3 mm, 
passar till munstycke  ∅ 5 mm 

Snabbsvetsningsmunstycke 4 mm, 
passar till munstycke  ∅ 5 mm

Snabbsvetsningsmunstycke 5 mm, 
passar till munstycke  ∅ 5 mm

106.989

106.990

106.991

3

4

5



Bitumen-Kit 80 mm, 230V~

Bitumen-Kit 100 mm, 230V~

Bitumen-Kit 120 mm, 230V~

108.923
108.924
108.925

108.926
108.927
108.928

> VARIMAT V

Överlappningssvetsmunstycke 12 mm,  skrapande, utvändig

Överlappningssvetsmunstycke 30 mm,  skrapande, utvändig

Överlappningssvetsmunstycke 38 mm,  skrapande, utvändig

Överlappningssvetsmunstycke 12 mm, ej skrapande, utvändig

Överlappningssvetsmunstycke 30 mm, ej skrapande, utvändig

Överlappningssvetsmunstycke 38 mm, ej skrapande, utvändig

115.282
115.278
115.280
115.698
115.700
115.702

Bitumen-Kit 80 mm, 400V~ / 6100W
Bitumen-Kit 100 mm, 400V~ / 6100W
Bitumen-Kit 120 mm, 400V~ / 6100W

> VARIMAT V

Överlappssvetsmunstycke 12 mm,  skrapande, invändigt

Överlappssvetsmunstycke 30 mm,  skrapande, invändigt

Överlappssvetsmunstycke 38 mm,  skrapande, invändigt

Överlappssvetsmunstycke 12 mm, ej skrapande, invändigt

Överlappssvetsmunstycke 30 mm, ej skrapande, invändigt

Överlappssvetsmunstycke 38 mm, ej skrapande, invändigt

115.283
115.279
115.281
115.699
115.701
115.703

> TRIAC DRIVE PID

> TRIAC DRIVE PID

Vid köp av handaggregat ingår inga munstycken i standardleveransen, utan dessa måste beställas särskilt. 
Leister förbehåller sig rätten att ändra tekniska data.
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Vårt täta nätverk omfattar över 120 försäljningsställen och serviceverkstäder i mer än 60 länder. © Copyright by Leister

Headquarters:
Leister Process Technologies 
Riedstrasse 
6060 Sarnen/Switzerland 

phone: +41 41 662 74 74 
fax: +41 41 662 74 16 
leister@leister.com

Sverige: 
Piltorps Varmluft AB
Box 4001
422 04 Hisings Backa

Besöksadress: Backa Bergögata 7, Hisings Backa 

Tel: 031 - 58 30 65
Fax: 031 - 58 32 90
E-post: info@piltorps.se
www.piltorps.se

www.leister.com

Leister Process Technologies
Headquarters and Manufacturing 
Sarnen, Switzerland 

Leister Technologies GmbH
Aachen, GermanyLeister Technologies LLC

Itasca, IL, USA
Leister Technologies Ltd.
Shanghai, China


